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Advertencia y seguridad de uso

Seguridad

@® Para evitar dafios, lea detenidamente todas las instrucciones de
funcionamiento antes de usar.

4 No use su maquina bajo circunstancias de trabajo peligrosas.

4 corte la corriente si la maquina se apaga por mas de una semana.

& Apague la mdquina y corte la corriente antes o después

de la conexion con

Otros  equipos.

4. Elfuerte campo magnético y la electricidad estatica pueden tener un
efecto adverso en

sensor de pesaje Cuando desaparecen las perturbaciones, la maquina volvera
a funcionar bien.

Advertencia

— Todas nuestras piezas son las piezas mas adecuadas para la magquina.

Todas las modificaciones o el uso de piezas no autorizadas para la magquina
deben confirmarse antes de usar.

Todas las modificaciones deben ser responsables.

No abra la carcasa de la maquina. La maquina no tendr servicio de
garantia si la etiqueta de seguridad est4 rota.

First Part: Summarize

1. Desembaigaje

® Después de desempacar la maquina, verifigue que la maquina tenga dafios
visibles.

@ Guarde la caja original y el material de embalaje para almacenar la magquina
cuando no esté en uso o enviela para su reparacion.

® Anfes de empacar la balanza, corte toda la alimentacién y el cable.

2. instalacion
Cuando seleccione la ubicacién para instalar la maguina, fenga en cuenta estos
consejos:

— —No cologque la maquina cerca de la calefaccién central o de la luz solar y

del flujo de aire.

(Apertura de puerta o ventana)

—No exponga la maquina al calor o frio extremo. Mantenga la bascula en
un lugar limpio y seco. Se puede acumular polvo, suciedad y humedad en el
sensor de pesaje. —Instale la maquina en una superficie plana y nivelada,
libre de vibraciones y corrientes de aire, libre de corrosivo y fuerte campo
magnético, ya que pueden tener un efecto adverso en los sensores de
pesaje.

3. Calentamiento para la temperatura de adaptacion de la maquina

Cuando mueva la maguina de un lugar de alta temperatura a un lugar de
baja temperatura (o inversamente), mantenga la maquina en el lugar final
durante dos horas y luego enciéndala para calentar (el fiempo de
calentamiento se refiere a la lista de especificaciones), ya que la maquina
proporcional la habitacion temperatura.



Resumen

4. Explicacion clave

(owr) UTECLA DE LA UNIDAD
L J A: select Unit.

B: Estado I: Mueva el flash en el digito a la izquierda. C: Estado 2:
Cuando todol flash de digitos, presione la TECLA DE UNIDAD vyl et flash
un solo digito, ingrese

en estado . Presione la tecla UNIT nuevamente para ingresar al estado
2Es un circulo. D: Estado 3: cuando se establece el pardmetro,

presione UNIT KEY puede menos uno. (En este momento )
(menu) TECLA DE MENU

A: Mantenga presionada la TECLA MENT durante 5 segundos para ingresar al
ment de configuracién del sistema.
B: Mantenga presionada la TECLA MENT durante 1 segundo para guardar y
salir de la configuracion del sistema ment.
C: Presione brevemente la TECLA MENT para mostrar alternativamente el
men del sistema, pero si solo uno pardmetro en este nivel |, presione
brevemente la TECLA MENT para volver al ment anterior.

. TECLA ENTER
i A: Cuando pesa normalmente, presione brevemente CAL KEY para poner a

cero.
B: Mantenga presionada la TECLA CAL durante 5 segundos para ingresar a la

calibraciéon. C: Entrar en el suoment.

D: en el ment inferior, presione CAL KEY para confirmar el estado actual y
volver a: (1) El mend anterior (2 ) Entrar en una funcién de pesaje (como
densidad, dindmica)

E: Bajo COD STATUS (Estado de configuracion de pardmetros del ingeniero )
Ingrese un codigo diferente en el ment de pardmetros correspondiente.

TECLA DE IMPRESION (tecla de ciclo)
A: Cuando la impresion manual o la comunicacién estén disponibles,

presione la tecla IMPRIMIR enviar datos de pesaje a laimpresoraootro equipo.

B: cuando parpadea un digito, presione la tecla IMPRIMIR maés uno. C:
pase al siguiente pardametro cuando la pantalla parpadee.

(tare) TARE KEY ( Retun Key )
&J A: Tara
B: Regrese al meni anterior sin guardar.
C: Mantenga presionada la TECLA DE IMPRESION durante 1 segundo

para salir de una funcién de pesaje.
(Como la densidad, dindmica)

Note: The buzzer sound different when long press or short press the key.

5. Explicacién de la pantalla
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Segunda parte: Instalacion

Ensamblar la maquina

La maquina con parabrisas

® Ensamble cada parte de la siguiente

— manera: bucle sin aire

@® Cologque el plato de pesaje en el pilar
que estd en el medio de la méquina.

La maquina con platill redondo

— Cologue el plato de pesaje en el pilar
que estd en el medio de la méquina.

La maquina con platillo cuadrado

— Coloque el platillo en el soporte.

Use bateria seca / bateria recargable
(opcional)

O La bateria seca o la bateriarecargable.
no esta en la lista de empaque de la

magu‘no B )

A Solo bateria seca normal o universal
de 9V o

La bateria recargable estard disponible

para la méaquina.
A Solo disponible para usar el adaptador

para recargar La bateria recargable para
la méaquina.
@ Acueste la maquina a un lado.
@ Abra la tapa de la caja de la bateria.
@ Conecte y coloque la bateria seca de 9V o
la bateria recargable en la caja.
O Confirme lo positivo y lo negativo
correctamente.,
@ Cierre la coja de la bateria: atornille la
cubierta de la caja de la bateria ala méaquina.
A La bateria usada se recicla. Conforme
seglin la ley de eliminacién de residuos,
la bateria recargable se utilizard como
reciclaje especial de basura y manejo
especializado.
Ajustar nivel de maquina
La méquina necesita gjustar el nivel cada vez
que cambia la ubicacién instantanea. Mover
las dos tuercas del tornillo trasero
disminuyendo la velocidad para ajustar el nivel

En sentido antihorario, gire los dos tornillos
traseros hacia la posicién derecha.

@ Gire |os tornillos como la foto hasta que la
burbuja esté en el medio del dispositivo
nivelado.

@ Gire los dos tornillos traseros en el sentido
de las agujas del reloj hasta que toque el
soporte.
> En circunstancias normales, el nivel de
ajuste necesita varias veces para alcanzar
la posicion. 7



Tercera parte: cable de especificacion de detalles de la maquina

@ Rango unico, s: Estdndar de fdbrica con Interna | Calibracion automatica, a: Estandar de fabrica con Interna | Calibracién

. Peso Redabilidad Repeticion Linealidad [Operacion Cacerla vivienza Calentar
Articub n. | gango(g) (mg) Abilidad (mg) Temp(C)| (mm) | (LxWxH)(mm) | Time (m)
120/30
220/40
0.1/0.01 | £0.1/+0.01 | +02/+0.02 | 20+2.5 ?90 295x205x315 | 30-60
s| 120/30
s| 220/50
s| 120/220
+01/+1
s| 220/320 0.1/05 +02/+2 | 20+25 ®90 295x205x315 | 30-60
s| 320/420 +02/+1
s| 220/320
s| 320/420 @90
s| 420/520 1/2 +1/22 +2/+4 2025
295x205x315| 30-60
s| 520/620
s® 620 ; +1 +2 ?108
® 1000 +2 +3
a 110
a 210 0.1 +0.1 +0.2 2025
?90
a 300
345x223x331| 30-60
210
510 1 +1 +2 20+75
®108
1000
® 2200
® 3200 +10 +20
® 4200 10 20+7.5| 168x190 | 345x223x110| 20-30
® 5200
+20 +30
® 6200
S 220
S 520 1 1 +2 ?90 30-60
1000
20+75 295x205x255
N 520
+10 +10
1000 10 108 20-30
2000 +10 +20

Articub N Weighing | Readability Repeat- Linearity Operate | Pan Size | Housing Size | Warm-up
CUPNO  Range(ct) (ct) ability(ct) (e Temp(C)|  (mm) | (LxWxH)(mm) | Time (m)
S 550
S 800 1 +1 +2 20+25 ?90 295x205x255 | 30-60
S 1100
Articub No. Weighing Readability Repeat- Linearity Operate | Pan Size | Housing Size | Warm-up
Range(g) (mg) abilty(mg) (mg) Temp(°C) (mm) (LxWxH)(mm) | Time (m)
120/220
220/320 1/5 +2/+5 +2/%5 2075 @90 295x208x305 | 10 - 20
320/420
® 420 1 2 +2
Articub No. Weighing | Readability Repeat- Linearity Operate | Pan Size | Housing Size | Warm-up
Range(g) (9) ability(g) Q) Temp(°C) (mm) (LxWxH)(mm) | Time (m)
220/620
320/ 620
520/1200 +0.01/+0.05 | +0.02/ + 0.05 133
295x208x305
620/2200 | 0.01/0.05 10-35 (295%208x88) 10-20
1200/ 2200
2200/ 3200 156 x 156
+0.02/+0.05| +0.03/+0.10
3200/ 4200
168 x 168
® 4000 0.01 +0.02 +0.03
1200/ 2200 ®133
2200/ 4200
3200/5200 | 0.1/0.2 +01/+£02 | £+02/+02 | 10-35 295x208x88 | 10-20
168 x 168
5200/ 10000
6200/ 10000
. Weighing | Readability Repeat- Linearity Operate | Pan Size | Housing Size | Warm-up
Articub No. | gapge(kg) (@) ability(g) ©@ Temp(C)|  (mm) | (LxWxH)(mm) | Time (m)
2/3
0.01/0.02 | +0.01/+0.02 | +0.02/ + 0.04
3/4 180 x 255
® 4 0.01 +0.02 +0.02
10/20
15/30 01/05 +01/+05 +02/+1
20/30
30/40 0.1/0.2 +01/+02 +02/£04 | 10-35 | 205x295 | 320x310x120 | 10-20
50/10 05/0.1 +0.5/+0.1 +1/+02
15/30
20/30
1/2 +1/£2 +2/+4
30/50
50/70
9




Cuarta parte: operacion basica

Funcién basica de pesaje
Preparacion

O Encienda la maquina: presione la tecla (ON / OFF)

Tiempo de calentamiento:

O Para asegurarse de que el resultado de pesaje sea correcto, se necesita
una maquina de ftipo diferente diferentes tiempos de calentamiento para
alcanzar la femperatura de funcionamiento requerida. Consulte la lista de
especificaciones para conocer el fiempo de calentamiento correcto.

Calibracion

O La maqguina necesita calibracion antes de usar. Para el paso de
calibraciones, consulte las paginas 43-46 en detalle.

EJEMPLO
Pesaje basico (La maquina se calento)
Clave (Orden) Explicacion Pantalla LCD
=0 140413 093000 %
1.Estable cero = nnn =
@ oy, w
= 2. Coloque el recipiente en el
i
E plato de pesaje. ]UU' oo g
(Ejemplo: 1 00Q)
TARE 3. Presione la tecla Tara para
[ ! tarar el peso del contenedor U‘ oo g
= o
Poner la muestra en un recipiente E!DD oo g

v
% ( ejemplo 200g)

10

Quinta parte: cambio de unidad

Cambio de unidad
Presione (tecla UNIn, la unidad de pesaje alternard entre las diferentes
unidades de pesaje cada vez que presione el botén. La balanza pasara por

defecto a la Ultima unidad utilizada cuando se encienda la préxima vez.

Unidad de cambia de

Sefial de unidad  unidad memaria

g Gram 1

ct Carat 5
oz Ounce 0.03527396200
ozt Troy Ounce 0.03215074700
dwt Pennyweight 0.64301493100
GN Grains 15.43235835000
Ib Pound 0.00220462260
N Newton 0.00980654189
dr Dram 0.56438222222
tT Taiwan Tael 0.02666666000
tls Singapore Tael 0.02645544638
tiH Hong Kong Tael 0.02671725000
T Tola 0.08573532418

T/A/IR tola / anna / rati TA.R 0.01.2.23
/AR tola / Mna /rati TM.R 0.01.0.23

ms Mesghal 0.21700000000
bat Baht 0.06578947437
mom momme 0.26670000000
/lb Parts per pound 1.12876677120
kg Kilogram 0.00100000000

11



Sexta parte: Operar la aplicacion

Configuracion de la aplicacion (Cédigo de menu: I)

Contando (Codigo de ment: 1. 1.)

Propésito
Utilice esta funcién para calcular la cantidad con el peso total dividido por el peso de la
sefial.

(1) Instancia de conteo: con la cantidad de muestra conocida pero el peso unitario

desconocido
Pantalla LCD  Nivel de ment

Clave (orden) Explicacion a paso Monitor e
Presionar y ocultar 1. Entre al menu S0 ﬂOdE = /.
teclade menu
Presione brevemente  2- Modo de conteo de pantalla -founr - 1.
la tecla [CAL] =
Presione brevemente la 3 ENtrar en el programa de conteo SHGPLE 111
tecla [CAL] .

4. Muestra la cantidad de muestra 20pcs pcs {111

Presione brevemente la (Ejemplo
tecla [CAL] o Pulse la t ecla [IMPRIMIR} para alt ernar la cant idad de muestra'y seleccone.
El usuaro puede onfigurar la cant idad manual / a

Presone la t ecla [UNIT} para mover el curro presone la t ecla [PRINT} para aument ar el nimeo.

..:..
C 0|8t 1008

Presione brevemente 6. EI monitor mostrara el resultado =

la tecla [CAL] E Bl'll'l
O Tres wsicones para nost rar bs result ads Luy 9

Cant idad de pant alla superor izquierda 20 piezas, pe® de la unidad
de pant alla superbr derecha 0.11 g, pe tot al de la pant alla de flup

! de viento principal 2.200 g
L) nnnn
I 7. Tomar muestras uduu g
Rx 8. Ponga cualquier nimero desconocido de piezas en la sartén y mostrara un conteo.
E 100]°*0.1 1008
(Ejemplo: poner 1 00pcs, peso total 11 :
P 9 Tonnn

O Tres msicones para nost rar bs result acs l ll.lU l.l 9
Cant idad de pant alla superor izquierda 1 00pcs, Pe de unidad de
pant alla superor derecha 0.11 g, Pe® tot al de pant alla de flup de viento

Press and Hole principal 11.000g
[TARE] Key 9. Salga de la funcién de conteo

@ Reinicio rdpido: salga del conteo actual y reinicie un nuevo conteo. Mantenga presionada la tecla
[MENUI] puede reiniciar el paso 1, presione brevemente [CAL] para ingresar al paso 3.

Nota: Las palabras de color gris explican el significado de la sefial que parpadea en la ventana.
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5. Cologue 20 piezas en la plataforma o contenedor (Ejemplo: 20 piezas, unidad de peso: 0,11 g].

Establecer Ia funcion de conteo manualmente

(2) Instancia de conteo: con la cantidad de muestra y el peso unitario conocidos

Clave (Orden) E)CD/ICOCIO’I’) Panfa”o LCD Nivel de menL,l y

codigo
Presione y =
. 50 - /.
oculte tecla de menu 1+ e & Mmen ﬂOC‘E
Presione  brevemente la tecla [CAL] 2. Modo de conteo de pantalla - ": ﬂb'ﬂ'" - 11

Presione brevemente la tecla [CAL]3.Entrar en el programa de conteo SHBPLE 1.1
Presione brevemente la tecla [CAL]4.Menl de configuracion de pantalla 'l.l"l l'_"," 1.1.2.

Presione  brevemente la tecla [CAL] 5. 1121
Cantidad de muestra instantanea (Ejemplo: 20 piezas] pcs
o Presone la t ecla [IMPRIMIR] para cambiar la @nfiguracion de la cant idad de muest ra
e Flusuarb puede onfigurar la cant idad de muest ra manual / a
Presone la t ecla [UNIT] para mover el curr y presone la t ecla [PRINT] para aument ar el
numeo.

Presione brevemente la tecla [CAL] 6.Peso de la unidad de muestra instantane®@ANJINNG | o 5
UuUUCUUU g

O H usuarb puede onfigurar el pe unit ard de la muest ra
Presone la t ecla [UNIDAD] para mover el curor'y presone la t ecla [IMPRIMIR] para

aument ar el nimeo.
. o g0 "0 188080
Presione brevemente la tecla [CAL] 7.La pantalla mostrara@l—resuhad&w nn
O Tres msicones para nost rar bs result ads vuuy ]

Cant idad de pant alla superor izquierda, pe® de la unidad de
pant alla superor derecha 0. 1 g, pe® tot al de la pant alla del

viento principal 0.000g
-’;’- 8. Ponga cualquier nimero desconocido de piezas en la sartén y mostrara un conteo.
ﬁ ; . ; 300)°~0 {00800
(Ejemplo: 300 piezas]
annn
O Tres msicones para nost rar bs result ads uuuy g

Cant idad de pant alla superor izquierda 300 piezas, pe® de la unidad
de pant alla superor derecha 0.1 g, pe tot al de la pant alla del viento

principal 30.000 g
Press and Hole -
[TARE] Key 9. Salga de la funcion de conteo.

@ Reinicio rapido: salga del conteo actual y reinicie un nuevo conteo. Mantenga presionada la tecla
[MENUI] puede reiniciar el paso 1, presione brevemente [CAL] para ingresar al paso 3.

Nota: Las palabras de color gris explican el significado de la sefial que parpadea en la ventana.

13



Operar Aplicacion Funcién de precio computacional

Funcién de precio de computo (Cddigo de meni: 1.2.)

Propésito
Cuente la cantidad total de acuerdo con el precio y la cantidad
conocidos.
Ejemplo
Nivel de
aalle Pantralla menay
Clave (orden) Paso ExPlicacion 1CD cédigo
Presionar y -
ocultarteclade  1.Entre almenu --nodE - .
mend 2.Modo de conteo de pantalla - GUAS - 11
3.Modo de funcién de precio r
de célculo de pantalla -Pr u.E' l.2.
Muestra los signos | del precio total y unitario en el lado
superior de la ventana
4. Configuracion del peso de fijacion de 1.2.1
precios de la muestra (Ejemplo: 19) ann
. O Setting Way: Press [UNIT] key to move digit, UUU g
Presione press [PRINT] key to increase the number and press [CAL] key to confirm.
brevemente ) B ) L
la tecla [CAL 5. Configuracion del precio unitario de | 2.2

la muestra (Ejemplo: 3us dallar)

annn
O Setting Way: Press [UNIT] key to move digit, UUUU
press [PRINT] key to increase the number and press [CAL] key to confirm.

6. Confirme el peso del precio de la muestra 'y

el precio unitario 8 000" 300088
annn
O Three position to display as: (N ATNIN] g

Cantidad total de la pantalla superior izquierda $ 0.00, Precio unitario de
la pantalla superior derecha: $ 3.00, Peso total de la pantalla de la
ventana principal 0.000g

“o

— (Elemplo: 20 @) ' b00OJ" 300000
nnnn
O Three position to display as: l.ll.l U U 9

Upper left display total amount $60.00, Upper right display unit price: $3.00,

Main window display total weight 20.000g
mantenga

presionada la 8. Salga de la funcién de precio informatico.
tecla (fara)

@ Reinicio rapido: salga del precio de computacion actual y reinicie el nuevo. Mantenga presionada la tecla
[MENU para reiniciar el paso 1, presione brevemente [CAL | para ingresar al paso 3.

Nota: Las palabras de color gris explican las sefiales que significan que parpadean en la ventana.
14

7.Los productos Pul en la sartén y la maquina mostraran el resuliado.

Funcién de alarma de limite bajo alto

Funcion de alarma de limite bajo alto (Cédigo de mend: 1.3.)

Propdsito

Pesando el peso o la cantidad de la muestra objetivo dentro o fuera del limite de
configuracion y alarma.

Ejemplo

Pantralla LCD  Nivel de menu

Clave (orden) Paso Explicacion

Y cédigo
Presiona y mantenga 1.Ingrese al Sistema 5 'l:lOdE 5 l.
la tecla menu de menus S
2.Modo de conteo de pantalla “LUUIN ~ I.1.
Presione 3.Mostrar el modo de limite bajo ulﬂi Hrﬂ - 1.3,
?ée\lleT/leE?lTL'Je g‘o Muestra los letreros | de Limite alto-bajo en
v ec(:: gs[ ] s el lado izquierdo de la ventana )
4. Visualice ALR y parpadee IN o OUT Alr- 1.3.1
OPresione etting IN, [IMPRIMIR] la tecla para configurar la mdquina wi | 1 pitido de
la mdquina si la alarma entra en la muestra (IN) o sale el peso (OUT) dentro del
limite, presione la configuracion [CAL] para limitar. confirmar
Presi Al salir, la mdquina emitird un pitido si el peso de la muestra no tiengl@ limjte de, & H
résione configuracion. nI00nn
brevemente la 5. Configuracion del limite alto — .
tecla[CAL] (Ejemplo: 200 g) oL,

O Tres pantallas de posicién suggrior izquierda para mostrar Ggtighisnteyrtit,
La ventana principal muestra "igh e: 1.3.2 Limite, valor Upper

Forma de entrada: el nimero de prensa [UNIDAD] y la tecla para presionar mover
[CAL] la tecla parpadea a digito, confirmar. presione la tecla [IMPRIMIR] para
aumentar el nimero y presione la tecla CAL para confirmar

] ] -
6. Configuracion del limite bajo n “1'}. '1.":."”
O Tres pantallas de posicion superior o 9

izquierda para mostrar cddigos de menti:

La ventana principal muestra Low e: 1.3.3 Limit, value Pantalla superior derecha LOW,
Forma de entrada: presione el nimero [UNIDAD] y la tecla para presionar mover [CAL]
la tecla parpadea para confirmar el digito. , presione la tecla [IMPRIMIR] para aumentar

3 7.Ponga muestras en la bandeja y la maguina mostrara el resultado.
— (Example: 186g) 200000 (88008

O Tres pantallas de posicion superior izquierda al ( B B nnn
limite superior de pantalla 20: ( oy,
muestra el peso de las muestras y, como pitido, 0g, ala

derecha superior que muestra las muestras, el peso limite
presaiie bajo 180g se encuentra en el limite de la ventana de
[TARE] Key configuracion principdl.

8.Salga de la funcién de alarma de limite inferior alto.

@ Reinicio rapido: salga de la alarma actual de limite alto y bajo y reinicie la nueva. Mantenga presionada la

tecla [MENU para reiniciar el paso 1, presione brevemente [CAL] para ingresar al paso 3.

Nota: Las palabras de color gris explican el significado de la sefial que parpadea en la ventana. 15



Operar Aplicacion Funcién de pesaje de peso G /N /.T

Funcién de pesaje de peso bruto / neto / tara (Codigo de menu: 1.4.)
Propadsito

Para pesar y mostrar el peso bruto, el peso neto y el peso de tara de la muestra de
forma intuitiva.

(1) G/ N / Tinstancia de pesaje de peso

Nivel de
Clave (orden) Explicacién paso a paso Pantalla LD menay
codigo
Presione y mantenga 1. Entrar en el sistema de menUs - 'EOdE - l.
la tecla del menu
Presione brevemente 2. Modo de conteo de pantalla = .'_' 8,'_,',','," - 1.1
la tecla [CAL]
Presione 3.Muestra el modo de pesaje de peso G/NT = -5”’- OC 1.4.
brevemente la tecla Destella la sefial G/iN! T/ en el lado izquierdo de a ventana
[MENU] tres veces
Presione brevemente 4. Ingrese al modo G/ N/ T SH,-'.P"_E 1.4.1
la tecla [CAL]
Presione brevemente 5. La pantalla parpadea para recordar 1.9.1.1
la tecla [CAL] colocar el peso de tara de la muestra
] )
{ 6. Pulsar el peso de la muestra en la sartén
Presione 7. Confirme el peso de tara (Ejemplo 200g] 208008 208008
brevemente la tecla rmnnnm
[CAL] O Tres posiciones para mostrar como: uuuy,
Pantalla superior izquierda peso bruto 200g, pantalla superior derecha
tara peso 200g, ventana principal pantalla 0.000g
: 8. Ponga muestras en el sartén y la maquina mostrara

225388 288488

ﬁ
O Tres posiciones a mostrar: BS-JUU 9
S| S

Pantalla superior izquierda peso bruto 225.3, pantalla superior derecha
tara peso 200g, ventana principal pantalla peso neto: 25.300g

Fl_r:;%iaﬂngole g. Salga de la funcion de pesaje de peso G/ N/ T

@ Reinicio rdpido: salga del peso actual de peso G/IN/ T y reinicie el nuevo. Mantenga presionada la tecla
[MENU para reiniciar el paso 1, presione brevemente [CAL] para ingresar al paso 3.

Nota: Las palabras de color gris explican las sefiales que significan que parpadean en la ventana.
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Ingrese el peso de ftara

(2) Para ingresar la tasa de tara
Pantalla LCD  Nivel de ment

Clave (orden Explicacion paso a paso
( ) XP p p y cédigo
Presione y mantgnga 1. Entrar en el sistema de menis - 'ﬂOdE = l.
la tecla del menU
Presione brevemente 2. Modo de conteo de pantalla - .‘: 8,'_,',",'," e I.1.
la tecla [CAL]
Presione 3 Muestra el modo de pesaje de peso GINT 2 Zﬁ\ ”" = Iy
brevemente la tecla . ‘ -
[MENU] tres veces Destella la sefial G/IN! T /i en el lado izquierdo de la ventana
Presione brevemente la 4, Ingrese al modo G /N /T SR,-.P"_E 1.4.1
tecla [CAL]
5. Ingrese al modo G/N /T ' nour 1.4.2.
. Hirw
ingrese el peso de tara manualmente
6. Ingrese el peso de tara manualmente 1.9.2.1

g

O Forma de entrada: presione la tecla [UN./i T] para mover el flash digital,
presione la tecla [IMPRIMIR] para aumentar el nimero y presione la
tecla [A] para confirmar

Presione brevemente la 7. Confirme el peso de tara ingresado 0000 2000800
tecla [CAL] Jannnn

O  Tres posiciones para mostrar como: uuuuy g
Pantalla superior izquierda peso bruto 0.000g, pantalla superior derecha
tara peso 200g, ventana principal pantalla peso neto: - 200.0009

- 8. Si pone la muestra de peso tara 200008) 200000
E (Example:200g) nnnn
O Tres posiciones para mostrar como: uvuuy ]

Pantalla superior /i eft peso bruto 200g, pantalla superior derecha tara
peso 200g, ventana principal pantalla 0.000g

- 9. Ponga muestras en el sartén y la maquina mostrara el resultado
|
E pantalla superior izquierda peso bruto 225.3g, pantalla superior derecha tara
©Opeso 200g ventana principal pantalla peso net

Press and Hole
[TARE] Key 10. Salga de la funcion de pesaje de peso G/N/T

@ Reinicio rdpido: salga del peso actual de peso G/IN/ T y reinicie el nuevo. Mantenga presionada la
tecla [MENU para reiniciar el paso 1, presione brevemente [CAL] para ingresar al paso 3.

Nota: Las palabras de color gris explican las sefiales que significan que parpadean en la ventana.
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Operar aplicacion Funcién acumulativa

Funcion de acumulacion (Codigo de men(: 1.5.)

Propadsito

Pesary acumular el peso total de varias muestras y rastrear los datos detallados.
Instance

Nivel de
Clave (orden) Explicacion paso a paso Pantalla LCD menuy
codigo
Presione y mantenga 1. Ingrese al Sistema de mends ,:, dE 1.
la tecla del men(
2. Modo de contador de pantalla [ 3 'ﬂa" i1
Presione 3. Mostrar el men( de acumulacion H !5
brevemente la tecla al d [ i ior izauierda de la vent
[MENU] cuatro La sefial parpadea en la esquina superior izquierda de la ventana
veces
4. Ingrese al modo de acumulacién 8008 No i
annn
O Tres posiciones para mostrar como: IJU U U g
Pantalla superior izquierda peso actual 0.000g, pantalla superior
derecha tiempo total 0, ventana principal pantalla peso total 0.000g
T 5. Muestras de pulpa en sartén y {0008 fo {

presione la tecla [CAL] para confirmar el peso ] nnn

O Tres posiciones para mostrar como: (Ejemplo: 10g) iwuuy 8
Pantalla superior izquierda peso actual 10g, pantalla superior derecha
tiempo total 1, ventana principal pantalla peso total 10.000g

e 6. Pulsar | . ) 38888 Ne 3
. Fulsar la muestra varias veces
: . / annn
ﬁ presionar la tecla [CAL] cada vez uuuy,
O Tres posiciones para mostrar como (ejemplo: el peso de la muestra es 10 g, 20

g, 30 g):

Pantalla superior izquierda peso actual 30g, pantalla superior derecha tiempo total 3,

Ventana principal pantalla peso total 60.000g
O En el modo de acumulacién, el peso acumulado puede ser 9999999g,

puede acumularse 9999 veces.

Press [MENU] Key 7. !ngrese ala funcion de rastreo de datos, la 0088 fo 3
and hold it, maquina

press [CAL] Key, muestra los datos del tiltimo tiempo acumulado 8 B 8 B
release two key 2 g

at the same time O Tres posiciones para mostrar como:

Pantalla superior izquierda peso actual 30g, pantalla superior
18 derecha tiempo total 3, ventana principal pantalla peso total 60.000g

Funcidn acumulativa

Presione brevemente la tecla [UNIT] 8. Rastreando los datos de pesaje de la segunda ultima vez
¢8008] flo ¢

nnnn

O Tres posiciones para mostrar como: uuuy [
Pantalla superior | eft peso actual 20g, pantalla superior derecha
tiempo total 2, ventana principal pantalla peso total 30.000g

Presione brevemente la tecla [UNIT] 9. Rastreo: los primeros datos de acumulacion de cal
{8888 N !

innnn
O Tres posiciones para mostrar como: """J L' u 8
Pantalla superior izquierda peso actual 10g, pantalla superior derecha
tiempo total 1, ventana principal pantalla peso total 10.000g.

O Presione la tecla (UNIDAD) y Ia tecia (IMPRIMIR) para ver los diferentes
resultados del tiempo acumulado de pesaje actual.

O On |y puede guardar y rastrear 100 veces los dafos de pesaje acumulados.
Maquina puede no guardar y rastrear si sale o reinicia el pesaje acumulado.

Presione brevemente 1 0. Forma de reinicio rapido: salga del 0088 fo i
la tecla [CAL] pesaje acumulado y reinicie el nuevo nnnn
uuuy,

O Tres posiciones para mostrar como:
Peso actual de la pantalla superior izquierda de, Tiempo total de la
pantalla superior derecha 0, Peso total de la pantalla de la ventana
principal 0.000g.

Press and Hole 11. Salga del pesaje acumulado

[TARE] Key

@ Reinicio rapido: salga del pesaje acumulado actual y reinicie el nuevo. Mantenga presionada
la tecla [MENU para reiniciar el paso 1, presione brevemente [CAL] para ingresar al paso 3.
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Operar aplicacion Medida Dinamica

Peak Holding

Medicion dinamica (Codigo de menu: 1 6.)

Propdsito

El operador puede usar este programa para medir el peso dinamico. La forma de pesaje
dinédmico es resumir el resultado de pesaje del tiempo de fraguado y promediarlo.
Instance

Establezca 1 O segundos para el material de peso dindmico o material de peso variable.

pantalla Lcp  Nivel de meni

clave (orden) Explicacion paso Display y codigo

Presione y mantenga 1, Ingrese al Sistema de meniis SO 5 !

la tecla del mend ° ﬂOdE '

Short Press [CAL] Key 2. Modo de conteo de pantalla -founr - 1.1
3.ngrese a la medicion dinamica -

Short Press [MENU] La serial | flash en la esquina superior dgﬂﬂn: l‘: l.6.

Key Five Times izquierda de la ventana
4. Seleccionar tiempo de pesaje r

Presione ---

O Pulsar la tecla [IMPRIMIR] puede ciclar | e y oilcionar | Hddificar
brevemente la diferentes tiempos de pesaje. (Segundo)

tecla [CAL] O H operador puede configurar el tiempo de pesaje de la siguiente manera:
Presione la tecla [UNIT] para mover el cursor, presione [PRINT] para
seleccionar el nimero de destino.

Presione 5. Confirm the weighing time £800] Lo
brevemente la
tecla [CAL] O Three position to display as: g

Upper left display present weight, Upper right display the setting time,
Main window display: Start

?‘ 6. Cuando la pantalla parpadea:
— START, pulsando la muestra en la
rovert IS 7, Comicn e
revi | N8
teacr (CAL] 7. Comience a pesar 10 segundos
8.Promedie el resultado de pesaje 36381 100

automaticamente después de 10 segundos 9 B L‘EJ
O Tres posiciones para mostrar como (Ejemplo: 98.423g): d 9
La parte superior izquierda muestra el valor dindmico, la parte superior derecha

muestra el tiempo de pesaje, la ventana principal muestra el valor promedio.

9. Borrar los datos de pesaje 3333 g

O (si necesita medir material diferente, repita los pasos 7-9,)

F{:ﬁ%f&gymle 10. Salga de la medicion dinamica.

@ Reinicio rdpido: salga del pesaje dindmico actual y reinicie el nuevo, presione y mantenga
presionada la tecla [MENU para reiniciar el paso 1, presione brevemente [ CAL] para ingresar al

paso 3. . ) o
Nota: Las palabras de color gris explican las sefiales que significan que parpadean en la ventana.
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Peak Holding (Codigo de mena: 1. 7.)

Propésito

Al detectar y guardar el peso maximo durante el pesaje, sosténgalo y

muéstrelo.

(1) Modo CNT de presionar la tecla para grabar

Pantalla L CD Menu Level

Clave (orden) Explicacion paso a paso and Code
Presione y mantenga 1. Ingrese al Sistema de menus - |
la tecla del mend - 'ﬂOO‘E - 3

Presione
brevemente la
tecla [CAL]
Presione
brevemente la
tecla [MENU] seis
veces

Presione
brevemente la
tecla [CAL]

Presione
brevemente la
tecla [CAL]

-
{

——

2. Mostrar el men( de conteo P—
-Lounr - I.1.
3. Mostrar el meni de

mantenimiento de picos . _ 1.1,
La sefial / flash en la esquina PERE

superior izquierda de la ventana

RE- 11

4, Mostrar el menl CNT

5. Ingrese al modo CNT al 0000 fo 8
presionar la tecda mnnn
O Tres posiciones para mostrar como: uuuy 9

La parte superior izquierda muestra el peso actual, la parte superior derecha
muestra el nimero de pesaje, la ventana principal muestra el peso maximo de
pesaje.

6. Pulsar muestra en sartén y 10000 No. {
presionar [CAL] para confirmarlo innnn
ooy,

O Tres posiciones para mostrar como (Ejemplo: 10g):
La parte superior izquierda muestra el peso actual 10 g, la parte superior
derecha muestra el nimero de pesaje: 1, la ventana principal muestra el peso
maximo de pesaje: 1 0g

7.Ponga muestras en la sartén varias vecesffld] fo. ¢

presione la tecla [CAL] cada vez. ( Bl'l nn
ooy,

O Tres posiciones para mostrar como (Ejemplo: puf tres veces con 10g, 189 y 15g):
La parte superior izquierda muestra el peso actual 15 g, la parte superior derecha
muestra el nimero de pesaje: 2, la ventana principal muestra el peso maximo de
pesaje: 189

O La mdquina puede funcionar 9999 veces en el modo Peak Hold

Nota: Las palabras de color gris explican las sefiales que significan que parpadean en la ventana.
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Operar la aplicacion. Peak Holding
Presione la tecla 8. Ingrese en la funcion de datos de rastreo,

[MENU] la maquina muestra los datos del Gltimo No 3| 093858

y manténgalo tiempo de retencion méaximo ( 5 nnn

presionado, presione o nogiiones para mograrcomo: | JUUL 6

la tecla [CAL], suelte
dos teclas al mismo
tiempo

La parte superior izquierda mu esra el peso No.3, la parte
superior derecha mu edra eltiempo de ese peso, la ventana
principal mu esra el peso de ese peso:15g

Presione brevemente la tecla [ONIT] 9.R astreando los datos de pesaje de Mo 2| 093855

Presione brevemente la tecla

Presione brevemente la
tecla [CAL]

Press and Hole
[TARE] Key

la segunda Ultima vez ] 8’?}1 n
O Tres postiones para mostrarcomo: ( u 9
La parte superior izquierda mu estra el peso No.2, la parte
superior derecha mu estra eltiempo de ese peso, la
ventana principal mu estra el peso de ese peso 1 8g.
[ENIT] {0. Rastreando los datos de —_r | 09385 !
mantenimiento de picos de la primeravez ¢ M
O Tres postiones para mosrarcomo:  (LJLILILS ,
La patrte superiorizquierda mu estra el peso No. 1, la parte
superior derecha mu estra eltiempo de ese peso, la ventana
principal mu estra el peso de ese peso 1 0g.

O Presione latecla (UNIT) y (latecla PRINTI puede ver los diferentestiempos

de refercion de pto
resufado del pesaje actual.

O Solo puede guardary rastrear100 veces el pco de retencion de datos. La
maquina no puede gu ardary rastrear si sale o reintia la retercion de picos.

11.M odo de reinicio rapida salga de la n
retencion de pico actual y reinicie el ——02800] o 1§

nuevo nnnn

O Tres poskciones para mostrarcomo: ooy,
La parte superior izquierda mu estra el peso actu al, la parte
superior derecha mu esra el nimero de pesaje, la ventana
principal mu esra el peso maximo de pesaje.

12. Salga de la funcidn de retencion de pico

@ Reintio rapido: salga de la retencion de pico actual y reintcie la nu eva, presione
y mantenga presionada latecla [MENU para reiniciar el paso 1, presione
brevemente [CAL] paraingresar en el paso 3.
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Peak Holding

(2) Ofra instancia de forma de registro Peak Holding
Pantalla LCD  Nivel de meni

tecla (Order, cacid
ecla ( ) Explcacion paso a paso v Cadlioo
Presione la tecla [MENU] 1. Ingrese al Sistema de menUis - dE |
Presione la tecla [CAL], 2. Mostrar el menu de conteo no '
. rounr . 11
Presione brevemente 5 yj,irar ol menii de mantenimiento de picost UUI ! o
la tecla [MENU] seis Lé seral parpadea en la esquina supg jerda dea
veces rasenal il 51
Presione brevemente 4. Visualice la retencion de pico CNT HE r 1 7.1
la tecla [CAL]
Presione brevemente 4. Display TKEY manteniendo presionado el pico HE r =
la tecla [PRINT] r 1 To s
Presione brevemente 4. Display TKEY manteniendo presionado el pico HE r 1.7.4
la tecla [PRINT] RE r 1.7.5
Presione brevemente 5. Ingrese al modo de retencion de pico correspondiente— 4000] 033350
la tecla [CAL] N nnnn
O Tres postiones para mostrarcomo: oo,
La parte superiorizquierda mu estra el peso actual,la
paite superior derecha mu estra eltiempo de pesaje, la
ventana principal mu esra el peso maximo.
T 6. Pulsar muestras en sartén varias veces y——(00080] 033352
e presione la tecla [CAL] mnnnn

O Tres postiones para mosrarcomo (Ejemplo LI
10¢)a parte su perior izquierda mu estra el peso actual1 0g, la
parte superior derecha mu edra eltiempo de pesaje, la
vertana principal mu esra el peso mayigPge Aespyey 09
- 7. Ponga muestras en la sartén varias veces y inonnn
press [CAL] each time to confirm '8_ (NN 5
O Tres posiciones para mostrar como (Ejemplo: poner tres veces con 1 0g, 1 Bg y 15g):
La parte superior izquierda muestra el peso actual 15 g, la parte superior derecha muestra el
tiempo de pesaje, la ventana principal muestra el peso maximo de pesaje: 18 g

O La m%guina puede funcionar 9999 veces en el modo Peak Hold. | )
O El modo TKEY es presionando la tecla (CAL) para registrar el valor de retencion de pico y el

tiempo de pesaje, la ventana superior derecha muestra el tiempo de retencion de pico

Elmodo T STi registra el valor de retencion de pico y eltiempo automdicamente cu ando el
resultado de pesaje esmuy esable,la ventana superior derecha mu estra eltiempo de
retencion de prco.

Elmodo T ST2 registra el valor de retencion de pico y elfiempo automdicamente cu ando el
resultado de pesaje es un poco estable, la ventana su perior derecha mu esra eltiempo de
retencion de prco.

Elmodo T ST2 registra el valor de retencion de pico y elfiempo confinu amente, la verntana
superior derecha mu estra eltiempo de retencion de pico.

® Rasfrear o salir de la funcion de retencion de pico es la misma en la
pagina 21-22, paso 8-12.
Nota: La parte de fondo gris es el paso de 1-4 informacion de configu racion despu és 23
del modo CNI, seleccione cu alquier modo, el modo wi | 1 funcionara a la vez Las

palabras de color gris explcan el signiftado de la seral que parpadea en la

ventana.



Operar aplicacion Medicion porcentual con muestra

Medicién de porcentaje (Codigo de menu: 1.8.)

Proposito

El operador coloca la muestra de referencia que corresponde a | 00% en el plato de
pesaje, las otras muestras mostraran el resultado de pesaje como%.

El operador puede ingresar el valor de la muestra o pesar el valor de la muestra e
ingresarlo.

(1) Importancia del porcentaje de medicién con muestra Nivelde
L menu

Tecla (Order) Expleacion paso a paso Pantalla LCD c édigoy

Presione y mantenga 1. Ingrese al sistema de mends -- FlOdE - /.

[Tedla de mend 2. Mostrar el menti de conteo

Presione brevemente 3. Ingrese en Porcentaje Medicion e |': ﬂb'n," - 1.1

la tecla [CAL] Display signa | "%" en la ventana

Presione recnr 1.8.

brevemente la tecla P E re E n

[MENU] siete veces

Presione brevemente  4-Seleccione el modo de pesaje porcentual con (MUESTRA)SRBP.'_ E ,0_/03_ /.

la tecla [CAL]

Presione 5. Mencione para comenzar 1.8.1.1
breygmente la 6. Muestra de pul

teclad{CAL] 7. Confirme que la muestra 1.8.1.1

E es 100%
208688 200088
Presione brevemente mnnnnn’

la tecla [CAL]O Tres posiciones para mostrar como: (Ejemplo: 200 gl L0 LILILILY o
La parte superior izquierda muestra el peso actual, la parte superior derecha
muestra el peso de la muestra, la ventana principal muestra el 100%.

‘? 8. Tome la muestra y retire cualquier 158008 200880
— otra muestra en sartén 'lgn nn-
auuy,

O Tres posiciones para mostrar como: (Ejemplo: 158g)
Pantalla superior izquierda 158, pantalla superior derecha muestra
el peso de la muestra 200g, la ventana principal muestra el 79%.

O Retire la muestra de referencia y agregue la muestra desconocida

para determinar su relativa
peso y porcentaje.

Press and Hole 9. Salga de la medida de porcentaje

[TARE] Key

@ Reinicio rdpido: salga de la medicion del porcentaje actual y reinicie la nueva, presione y mantenga presionada

la tecla | MENU] puede reiniciar el paso 1, presione brevemente [CAL] para ingresar en el paso 3.
Nota: Las palabras de color gris explican las sefiales que significan que parpadean en la ventana.
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Medicidn porcentual con peso de entrada

(2) instancia de medicion de porcentaje con peso de entrada

Exolbacion paso a paso Partalla Nvelde mend
Tecla(Order) XP p P LCD y cédligo
Presione y mantenga 1. Ingrese al Sistema de men(s SO 5 !
[Tecla de men( ﬂOdE
Presione brevemente la 2. Mostrar el meni de conteo -founr- 1.1
tecla [CAL]
Presione 3. Ingrese en Porcentage Measurement PE r E nr 1.8
recm e
brevemente la tecla Display signa / "%" en la ventana
[MENU] siete veces 'Spiay signa /" en a v
Presione brevemente la 4. Mostrar el mendi de medicion de CRAPLE® 181
tecla [CAL] porcentaje
Presione y mantenga H {,'Put % 1.8.2.
[Tedla de mend 5. Seleccione el modo de pesaje porcentual
Presione brevemente con (Entrada) g 1.8.2.1
la tecla [CAL] 6. Ingrese el porcentaje de peso de la
muestra manualmente (Ejemplo: 200g)
O Forma de configuracion: Presione la tecla [UNIDAD] para mover digital, presione
[IMPRIMIR] para aumentar el nimero y presione la tecla [A] para confirmar.
Presione brevemente la 7. Confirme que la muestra es 100% 0000] 200040
teda [CAL] nnnn’
O Tres posiciones para mostrar como: (Ejemplo: 200 g) uuuy 9
La parte superior | izquierda muestra el peso actual, la parte superior derecha
muestra el peso de configuracion 200 g, la ventana principal muestra el 0%.
‘? 8. Retire la muestra y tire de cualquier otro 158080] 200080
o muestra en sartén 0nnn:

Juuuy,

Pantalla superior izquierda 158g, pantalla superior derecha muestra el peso de
configuracion 200g, la ventana principal muestra el 79%.

OTres posiciones para mostrar como: (Ejemplo: 158g)

O Retire la muestra de referencia y agregue la muestra desconocida para determinar su
peso relativo y porcentaje.

FX;%?&%YHOH 9. Salga de la medida de porcentaje

@ Reinicio rapido: salga de la medicion del porcentaje actual y reinicie la nueva, presione y mantenga
presionada la tecla [MENU para reiniciar el paso 1, presione brevemente [CAL] para ingresar al paso 3.

Nota: Las palabras de color gris explican las sefiales que significan que parpadean en la ventana.
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Operar aplicacion Funcién de medicién de densidad

Funcidén de medicidn de densidad (Cddigo de mend: 1.9)

Propésito
Utilice esta funcion para calcular la densidad del material sdlido o liquido.
(Necesidad de adaptarse a los conjuntos hidrostaticos de nuestra empresa)

Medicion de densidad de material solido (Cddigo de mend: 1.9. L, paso
operativo pagina No.25)
Paso uno: Use el kit de densidad para medir el peso de la muestra en el qire.

Paso dos: Mida el peso de la muestra en agua. (La densidad del liquido debe
serconocida)

Medicion de la densidad del material liquido (Cddigo de meni: 1..2, paso
operativo pdgina No.26)
El metro cubico de la muestra estandar debe conocerse si se usa un kit de

densidad para medir la densidad del liquido.
U necesita ingresar el volumen de la muestra en la maquina. La maquina

puede guardar los ultimos datos de muestra y esta lista para ser ufilizada en
cualquier momento.

Paso uno: Mida el peso de la muestra en el aire.

Paso dos: Mida el peso de la muestra en agua.

Guardar previamente la densidad del liquido estandar (Cddigo de men:
1.83.1.01 ~10)

La maquina puede ahorrar 10 tipos de valor de densidad de liquido estandar.
Modo de guardar: Presione (tecla UNIT) para mover el cursor, presione (PRINT)

para alternar y seleccionar
valor. Presione la tecla (MENU) para guardar ofro valor.

Paso de montaje del kit de densidad (opcionail)

Partidario de la cesta

Paso uno Paso dos Paso tres

Medicion de densidad sdlida

Presione brevemente
la tecla [CAL] O Three position to display as: ooy,

(1) Insancia de medicion de densidad sélida ,
Nivel de menu

Pantalla LCD v codigo

Tecla (Order) Explicacién paso a paso

Presione y mamenga 1. Ingrese almen uprincipal - e r"adE 5 /.

[Tecla de mend 2.Mostrar el mend de conteo

rr?3|?necarfvemente 3. Densidad de pantalla en e { ﬂﬂﬂ," e I.1.

: ef’a[ ] La seral parpadea en la /g
resione ; i i 5L necs .9.

breverments la tecia esquina superior izquierda de la dE | ‘5 } .l: l_.’

[MENU] ocho veces ~ Venfana
Ingrese al programa de medicion de densidad sélida- SOI'. 'l d- 191

Presione brevemente - ) ) .
5. Inicie el programa de densidad salina y selecciori 1.9.1.1

latecla [CAL] Un valor de densidad del liquido estandar.

O El usuario puede configurar la densidad del liquido: Presione la
Presione brevemente  fecla [UNIT] para mover el cursor, presione [PRINT] para alternar y
seleccionar el valor.

la tecla [CAL] O Seleccione las 10 densidades liquidas establecidasanteriormente:

Presione brevemente [UNIDAD} 7 veces, al | digits wi | 1 flash. Presione la tecla [IMPRIMIR] para
alternary seleccionar 10 densidades de liquido que se establecieron previamente.

| 093308

6.La maquina pista al usuario para medir la muestra en el air
hnn

Pantalla superior izquierda Aire, Pantalla superior derecha muestra la
hora, La ventana principal muestra el peso

Presione lorevemente la 7. Muestra de peso en el aire. (Ejemplo: el ‘

tecla [CAL] resultado de peso es 118.459 en el aire ) | IB"‘S g

8. La maquina registrara los datos de pesaje

| 093358
Presione brevemente 4o 4ire. T

|
la tecla [CAL] N 1) 9 L‘S
O Tres posiciones para mostrarcomo: § | B, g
Pantalla superior izquierda Liquido, Pantalla superior derecha
= muestra la hora, La ventana principal muestra el peso
t 9. "etire la muestra, la maquina le dara una pista nnn
[ usuario para medir material en agua uuug
T 10.Poner la muestra en agua y pesarla. nIn
% (Ejemplo: el resultado de peso es 20.70 g en agua ) E uivg
Presione borevemente la  11. La maquina registrara los datos de pesaje del agdia;” 3-c
t Icular la densidad de la muestra y mostrar P
ecla [CAL] calcu y it

el valor de densidad al mismo tiempo
O (si necesita medir la densidad nuevamente, repita los pasos 6—11)

FF:;%? ngHoIe 12. Salga de la medicion de densidad salina

@ Reinicio rdpido: salga de la medicidn de densidad actual y reinicie la nueva, presione y mantenga
presionada la tecla [MENUI puede reiniciar el paso 1, presione brevemente [CAL] para ingresar al paso 3.

Nota: Las palabras de color gris explican el significado de la sefial que parpadea en la ventana.
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Operar aplicacion Medicion de densidad de liquidos

(2) Insancia de medicion de densidad de liquido
Pantalla LCD  Nivel de mend

Tecla(Order) Explicacion paso a paso y cédligo
Presione y mantenga Tecla de 1. Ingrese al menL’{ Principal - 'l'lOdE - I.
2. Mostrar el menu de conteo ronnr
menu 3. Densidad de pantalla en ‘Luuin < et
. La sefial parpadea en la esquina nc
Presione brevemente la tecla [CAL]  syperior izquierda de la ventana dE I lSl t 3 /.3
. 4. Mostrar el men( de densidad solida
Presione brevemente la tecla -Co 1) J. 19
] =
[MENU] ocho veces 5.ngrese al programa de medicion de densnc!?ad de g5
Presione brevemente la tecla [CAL}3 liguidos 'l'-'. qm d mnnnnn o
. Input the standard sample's volume wuuuu 1.9.2.1

Presione brevemente la tecla
[MENU] Presione brevemente la
tecla [CAL]

Presione brevemente la tecla [CAL]

Presione brevemente la tecla [CAL]

Presione brevemente la tecla [CAL

O Input way: Press [UNIT] key to move cursor, press [UNIT] key to cycle the number
and select. Press [CAL] key to confirm it.

7. La méquina indicara al usuario que mida el i el 9‘-5;'9-113

O Tres postiones para mostrarcomo: uuu,
Pantalla superior izquierda Aire, Pantalla su perior derecha
mu estra la hora, La ventana principal mu estra el peso
T 8. Mida el recipiente de liquido en el aire.
11845
(] g

— (Ejemplo: 118,45 g)
9. La magquina registrara los datos de
pesaje de aire y dara una pista al | 8939358
usuario sobre el peso del contenedor de | ) 8 L‘S
medida en agua. [ ¢
O Tres postiones para mostrarcomo:
Pantalla su perior izquierda Liquido, Pantalla su perior derecha
mu estra la hora, La ventana principal mu estra el peso

? 1 O. Retire la muestra y luego mecanice indicara al nn
— usuario que mida la muestra en agua. a0t g

||

+ 11. Medir el recipiente de liquido en agua (Ejemplo: En mn
i 20.70g) uiug

 12. La maquina registrara los datos de pesaje del agya;. g..
calcule la densidad del liquido y muestre el valor de g"l"l 388
densidad al mismo tiempo.
O (si necesita medir la densidad de diferentes materiales, repita los pasos 7-12)

Press and Hole

[TARE] Key 13. Salga de la medicion de densidad de liquido

@ Reintio rapido: salga de la medkion de densidad actual y reintie la nueva, presione y
mantenga presionada la tecla | MENU] pu ede reintiar el paso 1, presione brevemente [CAL] para
ingresar al paso 3.

og Nota: Las palabras decolor gris explican el signifcado de la seral qu e parpadea en la ventana.

Seventh Part: Basic Function Sefting

Configuracion de funciones basicas (Codigo de menu: 2)

Propadsito

El operador puede configurar la funcién basica de la maquina seleccionando el
parametro en el Mend.

Rango de pesaje doble automatico, ajuste de funcidn de doble precision

(Cédigo de menu: 2.1.)

Esta serie de maquinas tiene un doble rango de pesaje automatico y doble precision.
(algun tipo no tenia esta funcion). El valor predeterminado de la maquina establece el
rango de pesaje y la precision. Consulte la pagina 8 ~ 9 para conocer las
especificaciones més detalladas del segundo rango de pesaje y precision.

Para las necesidades temporales del usuario, la maquina cambiara a un segundo
rango de pesaje y precisién automaticamente cuando el peso de la muestra de pesaje
supere la capacidad méaxima de la maquina.

Instance
Nivel de
mend
Tecla(Order) Exolicacion paso a paso Pantalla LCD cédi;oy

Presione y mantenga 1. Men( de visualizacion
Tecla de men(

--nodE - 1.

Presione brevemente la tecla [MENU] 2. Entre en el men0 de configuracion - bHSE - 2.

Presione brevemente la tecla [CAL] 3.Visualice el rango de pesaje y €l menl de precision ~ _ S 'l: H'.g E -
.

Presione brevemente la tecla [CAL] 4. Visualice el codigo del primer rango

de pesaje y presicion. 'l'

2.l
O 320 g, el Ultimo nimero 3 significa que la precision de la maquina
es tres cero después del punto decimal

O La mdquina wi | | cambia al segundo rango de pesaje y
precision automatcamente cuando el peso de la muestra de
pesaje supera lacapacidad maima de la maguina. El
segundo rango de pesaje y precision también se menciona
en el labe | que esta alcostado de la maquina.

Presione brevemente [TAREBalga del men( de verificacion y regrese al modo de espera
Clave tres veces

Nota: Las palabras de color gris explican el significado de la sefial que parpadea en la
ventana. 29



Ajuste de funciones basicas Encender/ Apagar las unida des

Encender / Apagar las Unidades (Cddigo de Menu: 2.2)
El operador puede encender o apagar la unidad para mostrar u ocultar las unidades de

pesaje relativas.

Nivel de
Instance menuay
Tecla (Order) Explicacion paso a paso Pantalla LCD caodigo
Presione y mantenga 1. Menu de visualizacion - 'l’-iOdE - /.

Tecla de menu

Presione brevemente 2.Entre en el menl de configuracion bHSE - 2
la tecla [MENU]

Presione brevemente 3. Visualice el rango de pesaje y el meng gE H‘_eéisione. I
la tecla [CAL]

Presione brevemente 4. Entre en la unidad Encienda/ cpegn&f#lﬁ‘.odo e.e.
la tecla [MENU]

Presione brevemente 5. Visualice la unidad et y parpadee2®N' EhclFr3d B
la tecla [CAL] t - “
O Tres posiciones para mostrar como : c
La parte superior izquierda muestra el cédigo del mend, la
parte superior derecha muestra la hora, la ventana principal
muestra el estado de la unidad.

Presione brevemente 6. Unidad de visualizacion et y porpg@ee APAGARCE (Apagar)
la tecla IMPRIMIR]

Presione brevemente 08 - 2.2.1.
la tecla [MENU] 7. Cambie a otfra unidad oz y parpadee "ON"
Presione brevemente 08 - c.2.l.

la tecla [MPRIMIR] 8. Unidad de visualizacion oz y parpadee "APAGADO"
O Repita el paso 7.- 8 puede encender /iapagar la unidad uno por uno como
sigue :
et, 0z, ozt, dwt, GN, Ib, N, dr, tIT, tis, tiH, T, TIAIR, IAIR, ms, bat, mom, /Ib, kg
O La configuracién predeterminada es al /4 units fue activada.

Presione brevemente --umr- 22
la tecla [CAL] 9. Confime que enciende o apaga las unidades
Presione 10. Configuracion finalizada y volver almodo de espera
brevemente

[TARE]

Key Two Times

Nota : Las palabras de color gris explican el significado de la sefial que parpadea en la ventana.
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Ajuste de fecha

Configuracién de fecha (Cédigo de menu: 2.3)

El operador puede configurar la fecha de la

maaquina configurando el mend.

Instance (Ejemplo: 201 5Year-O5Month-10Day) Pantalla LCD Nivel de mend

Clave (Orden) Paso Explicacion y cadigo

Presione y mantenga 1, Menu de visualizacion .- . |
la tecla del mend ﬂOdE

Presione brevemente 2.Enfre en elmenl de configuuxﬁ:ﬁ’ 5 2.
la tecla [MENU] SE

Presione brevemente 3. Visualice el rango de pesaje y elment de preeisiorp |
la tecla [CAL)

Presi
brees‘:l/grr%eenfe la  4.Ingrese en Configuracion de fecha -dﬂ,r E - 2.3

tecla [MENU] dos

veces
.
Presione brevemente la tecla [CAL] 5. Visudlice el afio '."E ’qf l e.3.1
O H operador puede establecer el afio por :

Presione la tecla [UNIT] para mover el cursor y presione [PRINT] para alternar y
seleccionar el niimero.
Presione brevemente la tecla [MENU] 6. Mostrar mes ,-',ﬂ,",'- S 8 2.3.2
El operador puede establecer el mes por :

Presione la tecla [UNIT] para mover el cursor y presione [PRINT] para alternar y
seleccionar el nimero.

Presione brevemente la tecla [MENU] 7. Mostrar dia dﬂy .- ,'8 2.3.3

O H operador puede establecer el dia por :

Presione la tecla [UNIT] para mover el cursor y presione [PRINT] para alternar y
seleccionar el nimero.

Presione brevemente la tecla [CAL]8. Confimne lafecha y reffifsf @ 2.3.
menu anterior

9.Findlice la configuracion y regrese almodo de espera

Nota : Las palabras de color gris explican el significado de la sefal que parpadea en la ventana.
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Ajuste basico de funcion Time Setting

Ajuste de tiempo ( Codigo de menu: 2.4.)

El usuario puede agjustar el tiempo

Innstance Ejemplo: 20:15: 50) Nivel de
Tecla (Order) Explicacion paso a paso Pantalia LCD én ée cg:g[i)y
Presione y mantengal.Menu de visualizacion --nodE - /.
Tecla de menu
Presione brevemente - -bHSE - c.
la tecla [MENU] 2.Entre en el menl de configuracion
Presione brevemente -CrRLE- 2.1
la tecla [CAL] 3. Visudlice el rango de pesaje y el ment (‘3e precision
Presione brevemente 4. Ingrese al modo de - -,r,' BE- 2.4
la tecla [MENU]fres  configuracion de hora
\geces
resione brevemente HOUI’ -e 2.4.1
la tecla [CAL] 5. Visualice la hora

O Operdor puedeconfigurar la hora de la siguiente manera :

Presione latecla [UNIT] para mover elcursor y presione
[PRINT] para alfernar'y seleacionar el nimero.
Presione brevemente

. g I 1 P c2.4.c
la tecla [MENU] 6. Mostrar minutos nl -1
O Operdor puede esdablecer minutos por :
Presione latecla [UNIT] para mover elcursor
y presione [PRINT] para alternar y seleccionar el nimero.

Presione brevemente SE{ - -S 2.4.3

St O%?)%%%"r%sueggg cégablecer segundo por:

Presione latecla [UNIT] para mover elcursor y
presione [PRINT] para atternar y seleccionar el nimero.

Short Press [MENU] Key 8. Display Time Mode H---- 2.4.4
O Operator can press [PRINT] key to select 24 hours or 12 hours.

Presione brevemente - 'lr l' BE - c.Y.
la tecla [CAL] 9. Confirme la hora y retome

Short Press [TARE] 10. Configuracion finalizada y volver al modo de espera
Key Two Times

@ Elcodigo del menti : 24.5 puede esablecer qu e eltiempo pase rapido o lento.
Presione latecla [UNIDAD] para mover elcursor 'y presione [IMPRIMIR para
alternary seleccionar el nimero.

Nota : Las palabras de color gris explican las sefiales qu e signifcan qu e parpadean en la ventana.
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Temperatura correcta

Temperatura correcta (Codigo de menu: 2.5.)

El operador puede configurar la temperatura de la pantalla configurando el mena.

Instance
Tecla (Order) Explicacion paso a paso Pantalla LCD y‘c/:ildcigj;i mend

I.Menu de visualizacion. -
Presione y -- - /.
mantenga ﬂOdE
[Tecla de menu R S E

-- - 2.
I;resione . 2. Ingrese al menu de b
revernente la configuracion. ro

tecla [MENU] 'SL H'_E- 2.1
Presione 3. Visualice el rango de pesaje y "H -
brevemente la el menu de precision. 2.5.
tecla [CAL] p ! d" =
Presione 4, {Entra en Correet Modo de
brevemente la temperatura
tecla [MENU]

cuatro veces

--bASE- 2.

O Operator puede establecer la temperatura de la siguiente manera:

Presione la tecla [UNJT] para mover el cursor y presione [PRINT]
para cyc / e y seleccione el numero.

O solo puede ajustar la temperatura de la maquina y el rango de
ajuste esta dentro de + 1.9

Presione brevemente 5. Confirme la temperatura y regrese
la tecla [CAL]
Presione brevemente 6. Termine la configuraciéon y regrese al modo de espera

la tecla [TARE]

Nota : Las palabras de color gris explican las seriales qu e signifcan qu e parpadean en la

ventana.
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Configuracién de encendido /
Ajuste de funciones basicas ~ @Pagado de la luz de fondoy del zumbador Language Setting

Configuracién de encendido / apagado de la luz de fondo (Cédigo de mend: 2.6)
Configuracion de idioma (Cadigo de menu: 2.8)

El operador puede configurar la interfaz de algunas funciones con el idioma chino o
inglés configurando este mena.

El operador puede encender / apagar / retroiluminacion automatica
configurando el menu.

Nivel de
nelance i PartallaLCD ~ menu Ejemplo
Tecla (Order) Explicacion paso a paso y codigo
] ) Clave (Order) Explcccion paso a paso Pantalla LCD Mvgl de menu
Mantenga y 1. Men( de visualizacién - '50d£ . | Vet y codigo
presiona la tecla MENU on' engay . . s .= -
Presione brevemente -- bHSE - 2. presiona la tecla MENU 1.Menu de visualizacion flOdE I
la ’relclo [MENU] 2.Entre en elmentli de conflgurocnzrgrﬂ' E- 5 Presione brevemente _ _bHSE _ s
Presione brevemente L o la tecla [MENU] 2.Entre en el menu de configuracién
la tecla [CAL] 3. Visualice el rango de pesaje y el menl de precision 26 Presione brevemente -6f 1C. o1
Presione 4.Enter into backlight setting and flash "ON* k! - - ’ la tecla [CAL] 3. Visualice el rango de pesaje y el menu c"e precision
brevemente la gi- . 2.5 Presione 4. Ingrese a la configuracion [ Hl‘lr - 2.8
tecla [MENU] cinco L ' brevementela  ge idioma y parpadee Lty
veces 5. La luz de fondo se enciende / apaga automaticamente y parpadea tecla [MENU]
siete veces ) r
"AUT" --bRSE- c. Presione brevemente LANG- c.8
la tecla [MPRIMIR] 5. Flash "En 'y el cambio de idioma a ingIéE
6. Confirme la configuracion de la luz de fondo y regrese °° RSE - c.
Presione brevemente
7. Finalice la configuraciéon y vuelva al modo de espera. la tecla [CAL] 6. Confirme la configuracion y regrese
Presione brevemente
la tecla [TARE] 7. Finalice la configuracion y regrese al modo de espera
Nota: Las palabras de color gris explican el significado de la sefial que parpadea en la ventana. Nota: Las palabras de color gris explican el significado de la sefial que parpadea en la ventana.
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Octava Parte: Configuracién de comunicacion

Configuracion de la funcién de comunicacion (Codigo de mend: 3)

Proposito
El operador puede seleccionar la forma de comunicacion configurando el
menu.

Configuracion de memoria en baudios (Codigo de mend: 3. 1)
Seleccione diferentes baudios de memoria para diferentes salidas requeridas.

Configuracion de No. de ID de maquina (Cédigo de ment: 3.2)
Para reconocer cada maquina por un nimero de identificacion diferente

Configuracion FMT (Formato de marcos de datos ) (Cédigo de mendi: 3.3)
Seleccione un formato de datos diferente para la salida requerida diferente.

Configuracion COM (forma de comunicacion ) (Cédigo de mend: 3.4)
Seleccione diferentes formas de comunicacion para emitir diferentes sefiales.

Configuraciéon PRT (forma de impresion) (Cédigo de menu: 3.5)
Seleccione diferentes formas de impresiéon para diferentes resultados.

Configuracion de la TECLA (Transferir la sefial) (Codigo del menu: 3.6 )
Seleccione el menl y cambie la sefial de la computadora a otro equipo (como
una impresora), o envie la sefial a ambos a la vez.

ELEMENTO COM (Para activar / desactivar los datos de comunicacion) C
Codigo de mend: 3. 7) El operador puede activar o desactivar los datos de
salida RS232.

PRT ITEM (Para encender / apagar los datos de impresion ) (Codigo de mend:

3.8)
El operador puede activar o desactivar los datos de impresion de salida.

36

Configuracién de comunicacion

Instancia (Cédigo de men(: 3.1~ 3.6)
Pantalla LCD  Nivel de menu

Tecla (Order, Explcacion paso a paso
( ) Xp P P y codigo

presiona y mantén 1. Menu de visualizacion - ’f.lOdE - /.

la tecla MENU 2. Ingrese a la configuracion -

Presione de comunicacion - '{Oﬂﬂ' 3.
Er)er?:\llerlr\‘/leErl]\Iﬁ] Igos 3. Ingrese ala configuracion
veces de velocidad de transmision bﬂud = 3.1
Presione brevementeO Presione la tecla [ IMPRIM A y seleccione diterentes baud rate por
la tecla [CAL] turno s : 12: 1200bps,24:2400bps, 48: 4800bps, 96: 9600bps

Presione brevemente 4. Ingrese a la configuracion de I[& #ﬂ?@&;ina g.@

la tecla [MENU] O H operador puede contigurar el ID de miquina de 001 a255
Presione la tecla [UNID A D] para mover el cursor y presione la tecla [ IMPRIM H para
seleccionar el ntmero.
Presione brevemente 4.Ingrese ala configuracion fornﬁ-fte-rnomos de dhtds
lateclaMENUl o presions fa tecla [ IMPRIM A para seleccionar ASC(ASClitormal) o ATU( Mod bus
ATU).
Short Press [MENU] Key 4. Enter Into Communication Way Setting [ 0‘.'. 3.4
O Presione la tecla [ IMPRIM A para seleccionar : NO: apaga la comunicacion,
CON: comunicarse continuamente, STY: comunicarse mientras estd esta ble,
TEQ A : comunicarse solo presione la tecla [ IMPRIM H, SUA VE : comunicarse
con el sottnare, T xxx : comunicarse cada XX segundos (Cun tiempo esta blecido
manual | afo ).
Presione brevemente 4. Configuracion de la forma de esion 3.5
latecla[MENU]  Presione la tecla [ IMPRIM A para seleccionar :
NO: apague la impresicn, TEZ A : imprima solo presione la tecla [ IMPRIM A, SUA VE :
imprima por el sottuare arder, T xxx: imprima cada X segundos (Cun tiempo
esta blecido manual | a ).
Presione brevemente 4. Configuracién del equipo peri'_éEé-{)- 3.6
la tecla [MENU] OPresione la tecla [ IMPRIM H para seleccionar : TEQ A. PAT, @ A VE. COM, KEY.ALL,
KEY.NON OPresione brevemente la tecla [CAL] para seleccionar KEY.PRT y dewolucicn :

La mdguina enva sefial | a la impresora cuando presiona la tecla [ IMPRIM A.
Presione brevemente la tecla [CAL] para seleccionar KEY.COM y retum :

La mdguina enva sefial | computadora al presionar la tecla [ IMPRIM A.

Presione brevemente la tecla [CAL] para seleccionar KEY.ALL y regresar :

La mdguina enva sefial | impresora y computadora al presionar la tecla [ IMPRIM H.
Presione brevemente la tecla [CAL] para seleccionar KEY.NONy regrese :

Presione la tecla [ IMPRIM R S INSENAL PUEDESENO Q.

N RN 3
Presione brevemente la tecla [CAL] 5. Confirme y regrese alw@A anterior
Presione brevemente la tecla [TARE] 6. Finalice la configuracion y regrese al
modo de espera
@ El crecimiento de las partes de color es la siguiente operacion después del Paso

1-3 Configuracion de la velocidad de transmision. 37
Nota: Las palabras de color gris explican el significado de la sefial que parpadea en la ventana.



Configuracion de comunicacion Encender / Apagar los datos de comunicacion Activar / desactivar los datos de impresion

COMITEM Inst T e PRT ITEM Lnstance (Cédigo de menu: 3.8)
nstance (Lodigo e menu: o. R Pantalla LCD  Nivel de ment
PantallaLCD  Nivel de mend TECLA (Order) Explicacion paso a paso y cédigo

Tecla (Order) Explicacion paso a paso y codigo
Mantenga presionado 1. Men(i de visualizacion - 'ﬂOdE - l
[I\4an|ten a presionado 1. Men de visualizacion - 'nodE . [Tecla de menu . LOf-N:l _ 3
ecla de menu . ‘ ) " .
Presione brevemente [MENU] 2. Ingrese a Configuracion de = -‘_ Oﬂﬂ O 3. E(l;?;‘s:?:igatggxemente [MENU] 2.Ingrese a Configuracion de bH d' 3
ﬁom_tf_nlca_lqlon bH d 31 Key Two Times v .
ey Two Times - A, ; 3 6 3.8.
Presione brevemente la tecla [CAL] 3. Ingrese a la configuracion de r ".‘ ) = I:‘r;leggg:dbéeevt?gim%ilglntecla Bl I G GO
gﬁé%?cﬂ%db(:ee\}mgm:as I[()I\?EN(J] 4.Ingrese a la salida de datos L) L‘Eﬂ 3 Presmr:je t;revemenlte t[MEN(L;J ] |4 Ll el ) 1 L5808
encienda / apague la tecla del menu seis veces _ 31101 | 0395808 bt b s [Cr)nfLr}uss?rllséxe%%e;ara activar los datos | HP E
Presione brevemente la tecla [CAL] 5. Ingrese para activar los datos r de salida On / 011 otType
de salida On / 011 otTypeo Tres posciones para rnostrarcorgﬁ’igé,@‘i
La esquina su perior derechiiE BdRIFE URETRIVE RIS frthel estado de La esquina superior derecha mu estra la hora, la ventana principal mu estra el estado de
;gsm%%fgfn gF Laconfiguracién predeterminada es ENCENDER y enviar todos los datos de ;os datos. OF Laconfiguracién predeterminada es ENCENDER y enviar t?dgs los datos de 38,
amdquina. .8.1.
Operator can press [PRINT] to turn OFF each output data. 4q Rr E 38,
Presione brevemente la tecla [MENU] 6. Ingrese en el encendido / O11 datos de"sefda de P> 3.7.1. n 3' BII.
N1 .0.1.
Presione brevemente la tecla [MENU] 7. Ingrese para encender los datos de salida /&Hf @ lafécha 3 7. Presione brevemente la tecla [MENU] 7. Ingrese para encender los datos de salida / O11 d9'| feﬁa 38
Presione brevemente Ia tecla [MENU] 8. Ingrese para encender los datos de salida /"q1 ﬁ@ lafida 37, Presione brevemente la tecla [MENU] 8. Ingrese para encender los datos de salida / O11 diJlﬁhora ey
Presione brevemente la tecla [MENU] 9. Ingrese los datos de salida Encendido / O]—‘r o
Temperatura P 3.7 Presione brevemente la tecla [MENU] 9. Ingrese los datos de salida Encendido / 011 de . 381
Presione brevemente la tecla [MENU] 1 O. Ingrese los datos de salida Encendido / H <de Temperatura
Estado de la bateria 3.7 Presione brevemente la tecla [MENU] 1 O. Ingrese los datos de salida Encendido / O11 de'n dE 3.8.1.
Presione brevemente la tecla [MENU] 11. Ingrese los datos de salida Encendido / 0.1]..d Estado de |a bateria . . .
Modo de pesaje 3E 3.7.1 Presione brevemente la tecla [MENU] 11. Ingrese los datos de salida Encendido / O11 de r E F 3.8.1.
Presione brevemente la tecla [MENU] 12. Ingrese los datos de salida Encendido / 01 Modo de pesaje
Masa de peso de referencia 3.7 Presione brevemente la tecla [MENU] 12. Ingrese los datos de salida Encendido / 011 de 5," H’ 3.8.1.
Presione brevemente la tecla [MENU] 13. Ingrese los datos de salida Encendido / F5r I s : i !
Estado de pesaje 3. 7.1 Presione brevemente la tecla [MENU] 13. Ingrese los datos de salida Encendido / O11 de St E P 3.8.1.
Presione brevemente la tecla [MENU] 14. Ingrese los datos de salida Encendido / Estado de pesaje 38
Paso de pesaje P 3. 7.1 Presione brevemente la tecla [MENU] 14. Ingrese los datos de salida Encendido / O11 de § Hr —
Presione brevemente la tecla [MENU] 15. Ingrese los datos de salida Encendido / Ot e S . , . oF 381
Estado de tara 3. 7.0 Presione brevemente la tecla [MENU] 15. Ingrese los datos de salida Encendido / 011 de CCF O It
Presione brevemente la tecla [MENU] 16. Ingrese los datos de salida Encendido / 011 de S E t 3.8.1.
Estado cero EE ro 3.7.1. Presione brevemente la tecla [MENU] 16. Ingrese los datos de salida Encendido / 011 de U
Presione brevemente la tecla [MENU] 17. Ingrese los datos de salida Encendido / O11de Estafio cero . : ! ---- 3.8.1.
Peso UE t 3.1 Presione brevemente la tecla [MENU] 17. Ingrese los datos de salida Encendido / O11 de
Presione brevemente la tecla [CAL] 18. Confirme la configuracion y regrese r = - Pesg ) L S wn 3.8.1.
Lons tE n 3.1 Presione brevemente la tecla [CAL] 18. Confirme la configuracion y regrese -
Presione brevemente 19. Finalice la configuracion y vuelva al modo de espera { on tE n 3.8.
[TARE] 2 veces Eggﬂrx(;qﬁﬁq [J:RE] 22, Finish the setting and return to standby

Nota: Las palabras de color gris explican las serales qu e signifcan qu e parpadean en la ventana. Note: The grey color words explain the signal's meaning which flash on the window.
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Configuracion de comunicacion Formato de marcos de datos de impresion

Imprimir datos del modo de pesadje (Eiemplo: 2000g / 0.01)

TIPO: 20002

ID: 1

FECHA: 15-05-16
HORA: 00-08-08
TEMP: 20.8C
BAT: COMPLETO
(EXT)

MODO: NORMAL
REF: 1000.00g
ESTADO: PASO
ESTABLE:

NING UNA TARA:
NING UNO CERO:
PES O NATURAL:
0.00g

---- COMPLETO
---- FIRMA:
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Identificacién del tipo
de maquina

Fecha

Tiempo (desde la
medicion )
Temperatura ambiente
Estado de potencia
Line rota

Modo

Calibracion Peso Masa
Estado actual

Paso actual

Estado de tara

Estado cero
Resultado de pesaje
FINAL

Firma

Blanco

Noveno Parf: Configuracion de configuracion de pesaje de
~maquina

Configuracion de pesdie de maquina (Codigo de men(: 4)

Propésito

El operador puede configurar la configuracion basica de pesadje de la
maqguina para cambiar la capacidad de pesdie para alcanzar los diferentes
requisitos.

Ajuste del rango de puesta a cero (Cédigo de menl: 4.1)
El operador puede aumentar o disminuir el rango de puesta a cero segln lo
necesite.

Configuracion del rango de seguimiento (Codigo de men(:4.2)
El operador puede aumentar o disminuir el rango de seguimiento segln lo
necesite.

Ajuste del nivel de sensibilidad (Cédigo de meni:4.3)

El operador puede djustar la sensibilidad aumentando o disminuyendo el
nivel.

El nivel | es la sensibilidad mas bajay el nivel 6 es el mas alto.

Configuracion del nivel de velocidad (Codigo de menu:4.4)

El operador puede gjustar el fiempo de respuesta de pesdie aumentando o
disminuyendo el nivel. El nivel | es la velocidad de respuesta de pesaje mas
lentay el nivel 3 es el mas rapido (qjuste predeterminado y recomendado:
nivel 2)

Ajuste de nivel antivibracion (Cédigo de ment: 4.5)

El operador puede gjustar el tiempo de respuesta de pesadje y laresistencia
antivibraciéon aumentando o disminuyendo el nivel.

El nivel mas alto viene con una mayor antivioracion. El nivel | tiene una
velocidad de pesdie rapida y una antivibracion débil. El nivel 7 tiene una fuerte
antivioracién y baja velocidad de pesaie.
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Configuracion de configuracion de pesaje

Innstance (Cddigo de menu: 4.1 ~ 4.5)
Pantalla LCD  Nivel de menu

Tecla(Order) Expleacion paso a paso L
y codigo

presiona y manten 1. Mostrar el mend - 'l:lOdE - !

la tecla menU 2. Ingrese a la configuracion

Presione brevemente la - Ho. Y.
tecla [MENU] tres veces SE& UP
Presione brevemente 3. Ingrese a la configuracion del rango de reduc@f')p il gl

[ la[CA

Lo O Presione la tecla [IMPRIMIR] para establecer el rango de puesta a cero de 0.0 a 6.0
Presione brevemente 4. Ingrese a la configuracion del rango de seguiﬁkr@g o 4.2
e e OPresione la tecla [IMPRIMIR] para establecer el Rango de seguimiento de 0.0 a 6.0
Presione brevemente 4. Ingrese a la configuracion del nivel de sensibiﬁf(ﬂs -- y.3
s e OPresione la tecla [IMPRIMIR] para establecer el Rango de seguimiento de 0.0 a 6.0
Presione brevemente | 4. Ingrese a la configuracion del nivel de veloé_"yﬂf E d - gy

atecla [MENU
[ ] O Presione la tecla [IMPRIMIR] para configurar Speed Leve t | de 1a 3

Presione brevemente la 4. Ingrese a la configuracion del nivel de antifirgcior - y s

tecla [MENU
[ ! O Presione la tecla [IMPRIMIR] para establecer el nivel de antivibracion /de 1 a7

Presione brevemente la tecla [CAL] 5. Confirme la configuracion y-rgfeteﬂp e q.

Presione brevemente la tecla [TARE] 6. Finalice la configuracion y regrese al modo de espera

@ Las partes de color crecido son la siguiente operacicn después del Paso 1-3
Configuracion del rango de puesta a cero.

Nota: Las palabras de color gris explican el significado de la sefal que parpadea en la ventana.
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Décima parte: calibracion de balanza analitica

® Lainstancia de como la balanza analitica de calibracion automatica comienza

a
calibrarse a si mismo. (Cddigo del mend: 5)

El requisito de poner en marcha la maquina automatica interna! calibracion.

Primero: nada en el plato de pesaje, sin operacion y estable en el cero.

Segundo: jLa maquina iniciaré la interna automatica! La funcién de calibracién se basa en el
intervalo de temperatura y tiempo predeterminado de f4brica (o configurado por el usuario).
Si la maquina no alcanza mas de lo requerido, debe hacer una pausa o detener la
calibracién infernal automatica.

Tercero: jcuando la maquina enciende la interna automatica! funcion de calibracién, la
pantalla mostrard "Ru o [RL" (AutoCAL), el dispositivo de calibracién que se activara dentro
de la maquina para calibrar la maquina y el motor sonaré "zizizi' (ES NORMAL). Al encauzar
el proceso de calibracion, la pantalla de la maquina mostrara el peso del peso de la masa. Y
luego el sistema realizara una autoevaluacion de la escala y la pantalla mostrara "------- " La
calibracion completa termina cuando se muestra cero en la pantalla.

INSTANCIA (Ejemplo: Y-124/223)

(1) jLa instancia de configuracion automatica internal parametro de calibracion
Nivel de menu

Tecla(Order) Explicacion paso a paso Pantalla LCD y cédigo

Si t - S -
;r::eg;an{erzzn 1 1.Men de visualizacion --nodt - U5
Presione 2. Visualice el menu de Automatic
brevemente lateclanteral Ajuste de calioracién Autol AL 5.
Vs ] cuatro 3 . Entra en Automatic Internal Ajuste
Short Press [CAL] Key ~ de calibracion ro

ACAL el

0 La configuracién predeterminada de fébrica es Activar (ENCENDIDO). La méquina iniciaré la base automética de
funciones internas t calibra tion en el intervalo de temperatura y tiempo predeterminado de fébrica. 0 Presione [PRINT]
para apagarlo (OFF) y luego la maquina wi t 1 viene con el estado interno t calibracion.

Presione brevemente la tecla IMENU] 4. Ingrese en Manual Internal EE l‘.‘- 5.2
Calibration Setting

0 Presione [IMPRIMIR] para seleccionar Calibracion externa manual (Hnd) o Calibracion interna manual.

Presione brevemente la tecla LIMENU] 4. Ingrese en Automatic Intemﬂ. 3" 5 3
Calibration's Weight Deviation Lheen ’

0 Presione [IMPRIMIR] y [UNIDAD] puede rodear de 0d a 50d de la desviacién méxima de
seguimiento inicial de cero. (Ejemplo: si se establece 5d, la méquina seguiré
calibrandose incluso si se deja 5d en la bandeja)
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Calculo Analitico del Balance Analytical Balance Calibration

Presione brevemente la tecla [MENU] 4. jIngrese en Automatic Internal dE' H'." 5.y 3) La instancia de Automatic Internal La maquina de calibracion opera la
Ajuste del tiempo de retardo de calibracion L calibracién External Span.
0 La funcion automatica Interna | Calibra | ion De | ay funciona l'y funciona cuando la maquina Tecla (Order) Explicacion paso a paso Pantalla LCD
alcanzar el requisito de tiempo, temperatura, rango de desviacion de peso. Presi b e la 1. Tarade la méqui U UDUU
; ‘ ; ‘ ; ; resione brevemente la 1. Tara de la maquina
O Presione la tecla [IMPRIMIR]y la tecla [UNIDAD] puede circularyy seleccionar de 0.1 a 5 minutos. tecla [TARE] . 2. Muestra la sefial de calibracion de span 5 g
. ' . Sincronico - Presione J’ 3. Flash el valor de masa de peso requerido:
Presione brevemente la tecla [MENU] 4. Ingrese al arranque automatlcob k 5.6 sostenga la tecla [MENU] 100g
Ajuste de calibracion 0o [ . 4. Pul requiere masa de peso en el molde.
O El valor predeterminado de fabrica es encender (ENCENDIDO), presionar [IMPRIMIR] puede 5. Despues de 5 segundos, muestre el
apagarlo (APAGAR). E . Pgs‘?t- | 4 ]UU UDUU 9
L. . . o . - . Quita la masa de peso
Y luego la maquina wi / 1 no se calibra automaticamente cuando se enciende. . 7. (Calibracion de intervalo finalizada] U UDUU
Presione brevemente la tecla [MENU] 4. jIngrese en Automatic Internalt .- 5.6 E ) 9

Calibration Time Setting

O Presione la tecla [IMPRIMIR]y la tecla [UNIDAD] puede circular | e'y seleccionar de 5 a 300 minutos o apagario (APAGADO).
(4] La participacion de Automatic Internal La maquina de calibracion opera la calibracion de linealidad

Presione brevemente la tecla (MENU) 4. Ingrese Ingrese Ingrese a Autgmatic Interyiat 5.1 External (NO calibre la linealidad de la maquina si no tiene una masa de peso equivalente]

Ajuste de temperatura de calibracion
O Presione la tecla [IMPRIMIR] y la tecla [UNIDAD] puede circulary seleccionar de 0.5 a 3.0 "C, apaguelo (APAGADO). Tecla (Order) Explicacién paso a pas Pantalla LCD
Presione brevemente la tecla [MENU] 4. Ingrese en la masa de peso incogpgradgn 5.8 Presione  brevemente 1. Tara de la maquina 0.0000

Ajuste de ajuste r EF (111} la tecla [TARE] 2. Visualizacion de la 9

Sincronico Presione y sefial de CAL CAL.
O Presione la tecla IMPRIMIR] para hacer un circulo y seleccionar de + 0.01mg a 19.99mg de ajustar el sostenga la  tecla
peso incorporado peso de la masa. [MENU] [CAL] N . I
O Presione la tecla [UNIDAD] para mover el flash, presione la tecla IMPRIMIR] para rodear la configuracion Presione y sostenga 3. Visualice la sefial CAL de linealidad
e . la tecla [MENU]
va / ue, '+" or "-" (Positive or Negative). =
4. Coloque la masa de peso

Presione brevemente la tecla [CAL] 5. Confirme la configuracion y regﬁegf }: U - 5. é requerida en la sartén Exhiba "? U UUDU g

- 120g después de 5 segundos
+ 5. Retirar la masa de peso Paso
E de calibracion de linealidad
Sefial de flash 100g

Presione brevemente la tecla [TARE] 6. Finalice la configuracion y regrese al modo de espera

@ Las partes de color gris son la siguiente operacidn después del Paso 1-3 Configuracioén automadtica 6. Coloque la masa de peso
interna | calibracion. L . :
4 requerida en la bandeja Pantalla IUU 0000 g
(2) La participacion de Automatic Internal La maquina de calibracién opera R 100g después de 5 segundos )
la calibracién interna manual. O La balanza estd preestablecida para realizar una calibracion interna | lineal: 120 g,
Tecla (Order) Explicacion paso a paso Pantalla LCD ? -;POQg(,itsg [%’ ﬁ,"aga de peso 0.0000
] . E (Calibracion de linealidad terminada] . g
Presione brevemente la 1. Magquina tara el peso 0.0000 g4
2. Mostrar internal sefial de calibracion, flash
tecla [TARE] Presione y Aut. CAL
3. Después de varios segundos, la maquina
mantenga presionada la muestra cero, luego termina la calibracion 0.0000 9
tecla [CAL] Tecla [CAL]
Nota: Las palabras de color gris explican las seriales que significan que parpadean en la ventana. Nota: Las palabras de color gris explican las sefiales que significan que parpadean en la ventana.
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Calculo Andlitico del Balance

@ Cadlibracion externa La maquina opera la funcién de calibracion (sin codigo
de men() Solo cuando la maquina alcanza 10s siguientes requisitos puede
operar la calibracion.

Primero: nada en la bandeja de pesaje. Segundo: la maquina era tara. Tercero: la maquina es estable en

cero.
La maquina mostrara /ERROR si no alcanza las condiciones anteriores.

La maquina mostrara el valor de masa de peso necesario si alcanza las condiciones anteriores.

(1) Instance de la calibracion del span externo

Undécima parte: Restkaurar la contiguracion de tabrica

TECLA(Order) Explicacion paso a paso Pantalla LCD
Presione brevemente 1.Tara de la maquina
la tecla [TARE] 2. Muestra la sefial de calibraciéon de 0.0000 9
span
Presione y sostengala  Flash el valor de masa de peso
TeQ[CAL] requerido: 1 00g
. P i
E 3 Scﬂére].quere masa de peso enla IUU UUUU 9
= Después de 5 segundos, muestre el
t peso.
S 4, Quitala masa de peso 0.0000 g

(Cdlibracion de intervalo finalizada)

(2) instancia de Calibracion de linealidad externa (NO opere la Calibracion de
linealidad si no tiene una masa de peso equivalente)

Tecla(Order) Explicacion paso a paso Pantalla LCD
Presione brevemente la tecla 1. Tarade Ia U UUUU .
maquina )

[TARE] 2. Visualizacion de la

Presione y sostenga la tecla [CAfFﬁOI de CAL CAL.

Presione y sostenga 3. Visualice la seiial CAL de linealidad

la tecla [MENU] Flash 120g signal
[ | .
4. Pulla masa de peso requerida
4
e enla bandeja Pantalla 120 g 120.0000 o
después de 5 segundos
- 5. Retirar la masa de peso Paso de
E calibracion de linealidad
Senal de flash 100g
- 6. Pulla masa de peso requerida
n en la sartén Muestra 100 g después
— de 5 segundos 100.0000 g
O La balanza esta preajustada para cuatro calibraciones lineales internas: 120 g, 100g, 50 g, 20 g
? 7. Quite la masa de peso
— '( Linearity calibration finished ) 0.0000 g

Nota: Las palabras de color gris explican las sefiales que significan que parpadean en la ventana.
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Restaurar la configuracion de la maquina (Codigo de men(: 6)

Propésito

El operador puede restaurar la maquina a la configuracién de fabrica ingresando el
codigo en el mend.

ejemplo

Tecla (Order) Explicacion paso a paso Partailla LCD  Nivel de menu
y codigo

Presione y , ) . . -

montengala 1.Menu de visualizacion = 'ﬂOdE = l.

tecla menu 2Ingrese a la funcién de configuracion de restauracion de fabrica

Presione 5

brevemente la - ,'_' onF ,' 5 '

tecla [MENU] cinco

veces rod000 6.1

Presione brevemente 3. Ingrese el codigo de entrada L 0O0UUU .

la tecla [CAL] O Presione la tecla [UNIT} para mover. el cursor. y presione la tecla [PRINT} para seleccionar.

el ntimero.
EL CODIGO ES: 8888

Presione brevemente 4.Confirme y regrese al menl anterior -.‘: onF ,' {ﬁ .
la tecla [CAL]

Presione brevemente 5. Finalice la configuracion y regrese al modo de espera
la tecla [TARE]

A Para conveniencia del operador, recuerde el codigo, el codigo de
configuraciéon de fabrica de restauracion es: 8888. El operador no puede configurar
otro cadigo.

Nota: Las palabras de color gris explican las seriales que significan que parpadean en la ventana
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Duodécimo: Menu Operafing

OARjustes de fabrica

ELements del menu

NivelL demeni  Nivel demendl  Mend pefout
uno dos Three “itng
Tabla—— 1. Aplicain —— 1.1. Conteo —]::_; O
— 1.2. Precio computaci 1.21
_|: 122
— 1.3. pesaje alto bajo — 13114 O
— Bruto / Neto / Tore 141 O
Pesaje de peso 142
— 1.5. Acumulacion
— 1.6. peso dindmico 1.6.1 O
| 17.PeakHolding E o
172~5
— 1.8. Porcentaje de peso —I: 181 O
182
— 19. Medicion de 191 O
densidod —E 192
193
— 2. Funcion basica—— 2.1. Automatic Dual
Rango de peso —— 211 O
_— 22. Unidad de apogado/encendido O
L 221 23 Dafe Seting (O
231 — 232 O
—1233 O
— 2.4. Ajuste de tiempo——— 241 O
—242 O
—243 O
—244 O
L— 245
— 2.5. Ajuste de temperatura
— 2.6. Ajuste de Tuz de nothe———— O
— 2.7. Buzzer Setfing O
— 2.8. Ajuste de Tenguaje O
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Somp Te's quontity 20pcs

Estab lezca 1a monumenta lidad de Ta
somidad de somp Te Estab lezca e 1 peso
de somp Te monumentos

Estab Tecer e 1 precio unitario de somp Te
OUT (fuera de 1 limite )

Estab Tecer e 1 peso de tara de somp le
Establezca e 1 peso de tara de Somp Te
en forma acumu Tada. Acumu Tote de
peso y registros de trocing. Pesaje
dinomico con 10 segundos. Cuente e 1 pico
que sostiene doto. Otras descargas de
registro de pico. Percentoge que pesa con
somp 1e Percentoge que pesa con peso
estab Tecido. Densidad de Sa 1id Somp 1e
Densidad o1 Liquid Somp 1e

Listar toda 1a densidad Tiquida estandar
Primera pesada de Ronge

ENCIENDA TODA 1a unidad

Yeor

Mes

Adorar

Hora

Minuto

Segundo

Modo 24 horas

Modi 1y ve Tocidad de 1 tiempo
Temperotura Corred

Encender bock Tight

T urn On zumbador

Chinese

Elementos del menu Explicacion

MV‘Z’ de "N | ementos del mend ExpLicacion

1111
1.1.21
1122

1411

Operator can select 10, 20, 50, 100, 150, 200, 250, 500, 1000pcs in turns or any other number.

Operator can select 10, 20, 50, 100, 150, 200, 250, 500, 1000pcs in turns or any other number.

Deste11a Ta cantidad de somp Te a1 tiempo perdido o estab Tece 1os monumentos de quontity de 1

somp Te. Ingrese e 1 peso unitario conocido de somp Te.

Ingrese e 1 precio unitario conocido de somp le.

Operotor estab Tece 1os términos de 1a sefia 1 acistica: OUT (fuera de1 limite ) o IN (dentro de1 Timite ).

Aviso para poner e 1 peso de tara simp Te.

1.4.2.1 Aviso para ingresar e 1 peso de tara por monumento.

19.1.1

Machi ne con occumu Tote e 1 peso mox hasta 99999999 y trocear e 1 recent 100 veces més registros de pesaje. Operotor con set
01,02, 05, 10, 15, 20, 30, 40, 50, 60 segundos o so 1o nimeros de 8— 99.

iLa méaquina registra un tiempo récord de pesaje de Tor 9999 veces y sigue e 1 ritmot Registros de pesaje 100 veces mayores. Peak
Ho1ding Weighing woy with Time, TKEY (Presione 1a tecTa ), TST1 (Muy estab e ), TST2 (Poco estabTe ), TCON (Confinuando ).

1.8.1.1
1.8.21

Porcentaje de pesaje con muestra.

Porcentaje de pesaje con e 1 peso estab Tecido de 1a muestra.

Configuracion de 1a densidad de 1 Tiquido estandar. E1 operador se Tecciona 1a densidad de liquido previamente guardada.

19.21
1931

22.1.01

Magquina con juego de peso estandar de densidad de musgo.
Con reso 1ver 1os 10 grupos difierent Densidad estandar de 1 Tiquido.

La méquina cambiaré a1 segundo rango de pesaje y precision autométicamente cuando 1as muestras de pesaje
peso sobre 1a capacidad méxima de 1a méquina.

Lo méquina tiene 20 unidades disponib Tes. E110s son: g, ef, oz, ozt, dwt, GN, 1b, N, dr, t1T, t1s,tTH, T, T/A/

R,/ A /R, ms, bat, mom, / 1b, kg

E1 operador estab lece e 1 modo de 12 horas o e 1 modo de 24 horas.

E1 operador contro 1a 1a ve locidad de 1 tiempo de manera més rapida o més Tenta dentro de + 59
iE1 operador contro1a Ta temperatura de 1a maquina cuando se difierent con Ta habitacion, e 1
modge ronge dentro de = 1.9 Operotor con set bock light con encendido, apagado o outomotico11y.
E1 operador esta configurado para encender o apagar e 1 timbre.

Operotor con set para mostrar con CN (chino ) o EN (ing 1és ) para a 1gunas comidas.
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O Ajustes de fabrica

Mend Operativo Elementos del menu Explicacion

Rl Vivel domenu Q;{ga;f foo Elerentos de menti EIIEL et meni Explicacicn
Tabla ——— 3. Comunbicacion ——— 3.1. Baud Rate O Baud rate: 9600 El operador puede seleccionar baud rote Irom 12 (1 200bps ), 24 (2400bps ), 48 (4800bps ) y 96 (9600bps ). El
— 3.2. ldentificador de maguine——— ID: 001 operador puede establecer ID Irom 001 - 255.
— 3.3. Base de datos O ASCll Format Operotor puede configurar la salida de datos de pesaje formal con ASC (ASCII ) o ATU (Modbus ATU ).
—— 3.4. Communicacion ——— O KEY(Manually) El operador puede configurar la forma de comunicacion de NO, CON, ESPERA, CLAVE, SUAVE, T xxx (001 -
— 3.5.Forma de impresi—————— O KEY ( Manually ) 999 segundos ). El operador puede configurar prinl way ol NON, KEY, SOFT, T xxx (001 - 999 segundos ).
—— 3.6. Forma de salida de dstes——— O Output data to printer iOperotor puede seleccionar la salida de datos RS232 of KEY.COM (Computadora ), KEY.PRT (Impresora ),
KEY.ALL (Computadora e Impresora ), NO (Sin salida de datos ).
T g;]D;IBo s:;:g‘:/lg]f}d:r/iﬁiz%ug:m _ ' 3.7.1.01 Operotor puede apagar el tipo de dato de salida, ID, fecha, cal, temperatura, bateria, hecho, masa de peso, estado,
381 SRR S5 paso, fara, cero y peso en furnos.
- O [EAEEEREE 3.8.1.01 iEl operador puede apagar los datos de salida of tipo, ID, fecha, hora, temperatura, bateria, linea divisoria de lista, modo,
Rango de puesta a cero 1.5/ 2.0 peso masa, estado, paso, tara, cero, peso, segunda linea divisoria y firma en turnos.
— 4 cduep::ij:i:_— 4.1. Zeroing Range O  Rango de seguimiento 1.0 /| .5 El operador puede establecer el rango de puesta a cero: 0.0, 0.5, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 35, 4.0,
— 4.2. Zona de rastreo O Nivel de sensibilidad 3 45, 5.0, 5.5, 6.0 en turnos.
— 4.3. Sensitivity Level Setting O Nivel de velocidad 2/3 El operador puede establecer el rango de seguimiento: 0.0, 0.5, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 35, 4.0, 45,
— 4.4. Weighing Speed Setting O  Antivibratiano Nivel 5 5.0, 5.5, 6.0 en turnos. Operotor puede seleccionar el nivel de sensibilidad con 1—6 niveles por turnos. El
— 4.5. Anti-Vibration Level Seffing O ENCENDIDO (encender ) nivel més alto viene con mayor sensibilidad. El operador puede seleccionar 1—3 niveles de velocidad en
— 5. calibracion 5.1 Automatic Internal Calibraion —— O Aut (Calibracion interna manual ) turnos. El nivel més alto viene con la velocidad de aster.
L"Jfor;gﬁcu —— 5.2. Manual Internal Calibration O 5d Operotor puede seleccionar el nivel anti—vibrotion con 1—7 nivel. El nivel més alto viene con una mayor
—— 5.3. Deviation of initial zero fracking 0.2 minutos antivibracion. El usuario puede seleccionar ON (activar ), OFF (desactivar ).
Setting of Internal Calibration O ENCENDIDO (encender ) El usuario puede seleccionar Hnd (Manual Externaf Calibration ), Aut (Manual Internaf Calibration ).
— 5.4. Automatic Calibration 60 minutos El usuario puede seleccionar la desviacion del parometro inicial de seguimiento de cero Irom O, |, 2, 4,
Delay Time Setting O 05"C 5, 6, 8,10, 12, 15, 20, 25, 30, 35, 40 a 50d en turnos.
— 5.5. Boot Automatic Omg El usuario puede seleccionar el tiempo de 0.1, 0.2, 0.3, 0.4, 0.5, 0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.5, 2.0, 2.5,
Calibration Setting O 8888 3.0, 3.5, 4.0 a 5.0 minutos por turnos.
— 5.6. Automatic Internal El usuario puede seleccionar ENCENDIDO (encender ) APAGADO (apagar ).
Calibration Time Setting O El usuario puede seleccionar el tiempo de 5, 10, 15, 20, 30, 45, 60,75, 90, 120,
—— 5.7. Automatic Internal Calibration 150, 180, 210, 240, 270, 300 minutos u APAGAR (apagar ) por turnos.
Temperature Setting @] El usuario puede seleccionar el tiempo de 0.1, 0.2, 0.3, 0.4, 0.5, 0.6, 0.7, 0.8, 0.9, 1.0, 1.2, 1.5,
— 5.8. Build-in Weight mass 1.8, 2.0, 2.5, 3.0 "C o APAGADO (apagado ) en turnos.
L 4 Restourar Adjustment Setting O El usuario puede ajustar el peso de la masa de peso incorporado Irom + 0.01mg a 19.99mg.
configuraciom— 6.1. Restore Factory Setting @] Restaurar el codigo de configuracion lactory es 8888. El operador no puede configurar otro codigo.

de tabrica
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Decimotercero: Cuidado y mantenimienfo adecuados

Reparar

Solo un técnico capacitado estaba autorizado para reparar el problema de

la maquina.

Limpiar

® Extraiga el adaptador del tomacorriente y el cable de la maquina.

Seque la carcasa con un paifio suave y luego saque el platillo y l1avelo.

sistema de pesaje.
2. No permita que el Iiquido fluya hacia la maquina.
L. No use el limpiador céustico.

Lavar la superficle de acero inoxidable

Use un pafo suave o una esponja para limpiar todas las piezas de acero
inoxidable que necesita limpiar a menudo y por completo. Solo limpiador de
electrodomésticos disponible para limpiar las piezas inoxidables. Limpie primero
la superficie de las piezas de acero inoxidable, lave todas las sobras y luego
séquelas. Engrase la superficie de acero inoxidable si es necesario.

Garantizar

No ignore sus derechos de garantia.

Si Machina tiene problemas en el periodo de garantia, comuniquese con el
distribuidor local.

— Llevamos a cabo las garantias estrictamente de acuerdo con la normativa
nacional

— El periodo de garantia es de un afio a partir de la fecha de venta. La
garantia de la maquina es con instan y uso correctos, no un problema
artificial. Envie la maquina al distribuidor o vendedor local con el
embalaje adecuado (incluya la tarjeta de garantia). Cambiaremos uno
nuevo o repararemos y le devolveremos la maquina dentro de una semana
desde que la recibimos.

— La bateria, la celda de carga y el cilindro magnético no estan incluidos en
el rango de garantia.

— Si el problema de la maquina excede el Ilimite de tiempo de garantia o si
el dafno fue causado por el hombre, cobraremos el costo razonable de
mano de obra y material, el costo de entrega y cualquier otro costo
posible.
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Use un paio suave con limpiador neutro para limpiar la carcasa de la magquina.

Cuando levante el plato y el soporte de pesaje, asegirese de no romper el

Elucidacién de la garantia del producto

Garantizamos que, en una situacién de uso adecuada, proporcionamos un
aflo de servicio de reparacién que incluye material y soporte técnico después
de la fecha de venta.

En el periodo de Garantia, si la maquina esté rota o danada debido a
materiales o técnicas, repararemos o reemplazaremos las partes
problemaéticas que se han prevenido. Péngase en contacto con nuestra
oficina local cuando sea necesario reparar la maquina.

La Tarjeta de Garantia serd ineficaz con un funcionamiento incorrecto y no
segilin el manual de funcionamiento. La Tarjeta de Garantia seré ineficaz con
cualquier dafio o rotura por reparacién o reemplazo de una persona No
autorizada.

No estamos a cargo de la desobediencia aparente o intencional a la regla de
garantia que causa que la maquina sea relevante o se rompa
accidentalmente,





